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45 PROJECTA

ARO on johtava maailmanlaajuinen nesteenkasittelylaitteiden valmistaja. AROn laajaan valikoi-
maan kuuluvat paineilmatoimiset kalvo- ja mantapumput, pumppukokonaisuudet ja paineil-
man huoltolaitteet.

Projecta Oy edustaa Aro-tuotteita yksinoikeudella Suomessa. Meilta saat Aron paineilmatoimiset
kalvo- ja mantapumput, lisalaitteet ja varaosat. Kayttovarmojen ja tehokkaiden Aro-tuotteiden
laadun takaa joukko huippuammattilaisia ja yli 85 vuoden kokemus.

ARO-kalvopumput

+ ARO-kalvopumput yhdekoilla 2”’-3"" eri materiaalivaihtoehdoilla niin miedoille kuin
agressiivisillekin aineille.

+ Kalvopumput soveltuvat erittain juoksevien seka korkean viskositeetin omaavien aineiden
pumppaukseen.

ARO-mantapumput
+ Laajavalikoima erilaisia mantapumppuja eri tuotoilla ja paineilla matala- ja
korkeaviskositeettisten aineiden suihkutukseen, siirtoon ja syottamiseen.

ARO-lisavarusteet ja tarvikkeet

+ Paineensaatimet, suodattimet, voitelulaitteet ja muut paineilman huoltolaitteet

« Asennussarjat ja -tarvikkeet, syklilaskurit, sahkoiset ohjaukset ja rikkoutumisanturit ym.
+ Kalvosarijat, tiivisteet, ilmamoottorin osat ja muut varaosat
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ilmailu

autoteollisuus

keramiikkateollisuus

laitevalmistajat

kaivos- ja rakennusteollisuus

6ljy- ja kaasuteollisuus
maalaus

|[aake- ja kosmetiikkateollisuus

painotalot ja painovarin valmistus

laivanrakennus
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ARO paineilmatoimiset kaksoiskalvopumput soveltuvat moneen eri kayttoon, erittain juokseviin
nesteisiin ja hyvin korkean viskositeetin omaaville aineille. Aron valikoimasta l0ytyy myos oikea
ratkaisu agressiivisten aineiden pumpppaukseen. Ilmamoottorien ansiosta niita voidaan kayttaa
jopa tiloissa, jotka ovat rajahdysaltiitta (ATEX-tila). Suurin osa ARO pumpuista on ATEX sertifioitu
(CE ExII 2GD X).

TUOTTO
ARO kalvopumppujen tuotto 1 |[/min - 1040 |/min. Yhdekokoja loytyy
Va” - 3”7 saakka.
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ITSEIMEVA

Nama pumput ovat itseimevia 8,3 metriin saakka (mitattu vedella)
ja voivat kayda kuivana aiheuttamatta vahinkoa pumpulle. Mikali
pumpun painepuoli suljetaan, pumppu pysahtyy. Kun painepuoli
aukaistaan, niin pumppu lahtee jalleen kayntiin. Varoventtiileita tai
ohivirtausta ei tarvita.

MATERIAALIT

Kalvopumppuja loytyy monella eri materiaalivaihtoehdolla, niin mie-
doille kuin agressiivisille aineille ja isompia partikkeleita sisaltaville
aineille l0ytyy oikea ratkaisu. Metallipumpuista l0ytyy runkomateriaa-
livaihtoehdot; alumiini, valurauta, haponkestavateras ja Hastelloy C.
Muovipumpuissa kaytetyt materiaalit; polypropeeni, asetaali ja PVDF.

ARO® KALVOPUMPUT JA SOVELLUKSET

4 KOMPAKTIT PUMPUT, YHDEKOOT 1/4” - 3/4”
- Taydellinen pumppu laitevalmistajille ja yleiseen teollisuuteen
- Tuotto 56 |/min saakka
- Monia erilaisia materiaalivalintoja

Vv PRO SARJA PUMPUT, YHDEKOOT 1/2” - 3”

- Korkea suorituskyky ja luotettavuus
- Tuotto 897 |/min saakka

4 EXP SARJAN PUMPUT, YHDEKOOT 1” - 3”
- Expert-sarjan pumpuilla alhaisimmat pumpun kokonaiskustannukset verrattuna kilpailijoihin
- Prosessiammattilaisten suosikkipumppu tuotto 1040 |/min saakka
- Monia eri materiaalivalintoja

4 ERIKOISSOVELLUKSIEN PUMPUT
- Korkeaa suorituskykya erikoissovelluksiin
- Monia erityismalleja (ks. sivu 8 ja 9)




y"“ Tuottavuus: maksimaalinen virtaus
> &=} alhaisemmalla kdyntinopeudella ja
ilmankulutuksella.

Monipuolisuus: saatavana eri liitanta-

@ vaihtoehdoilla.

Luotettavuus: voiteluvapaa ilma-
v ) moottori tarjoaa luotettavan ja huolet-

toman toiminnan.
Ymparistoystavallisyys: tiivis ja vank-
4 ' ka rakenne tarjoaa luotettavan suojan.

Huollettavuus: yksinkertainen raken-
@ ne ja kattava varaosapalvelu takaavat

huollon helppouden.

PATENTOITU ARO® ILMAMOOTTORITEKNOLOGIA

o « SimulShift™ Valve; estaa jumiutumista
e + Unbalanced” Major Air Valve; poistaa pumpun turhat pysahtelyt jopa alhaisilla
paineilla.
- “D” Valve optimaaliseen enrgiatehokkuuteen - keraaminen rakenne takaa
pitkan kayttoian
+ Quick Dump™ Checks; estaa pumpun jaatymisen poistamalla kylman, maran
poistoilman pois paailmaventtiilista

ARQO® KALVOPUMPUT:

ALHAISIMMAT PUMPUN KOKONAISKUSTANNUKSET TEOLLISUUDESSA
Energiatehokkuus: ARO EXP-sarjan pumput tarjoavat korkean virtauksen alhaisella ilmankulutuksella.
Huollon helppous: Yksinkertainen ja vankka rakenne on suunniteltu helposti huollettaviksi.

Kattava varaosavalikoima nopealla toimituksella pitaa seisokkiajat lyhyina. Ostohinta
Energiakulut Seisokki

Asennus /
korjaus

Varaosat

g <

Kokonaiskustannus: EXP:n kokonaiskustannukset ovat edullisimmat
verrattuna muihin johtaviin merkkeihin.

ARO KALVOPUMPUT




ARO KALVOPUMPUT
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ATEX
certified

EI METALLIRUNKOISET MALLIT

520

EXPERT
Sarja

EXPERT
Sarja

EXPERT
Sarja

EXPERT

Sarja

1/4” 3/8” 1/2” 3/ b
20 40.1
|/min l/min
(5.3gal) (10.6gal)
B .
8.6 bar 6.9 bar
(125 psi) (100 psi)
e e
1/4” NPT 3/8” NPT 1/2” NPT 3/4” NPT
1/4” BSP 3/8” BSP 1/2” BSP 3/4” BSP
e
1/4” NPT 3/8” NPT 1/2” NPT 3/4” NPT
1/4” BSP 3/8” BSP 1/2” BSP 3/4” BSP
e _
Polypro- Polypro- Polypro-
peeni peeni peeni
Polypro-
PVDF PVDF PVDF .
peeni
Asetaali Asetaali Asetaali
(Atex) (Atex) (Atex)
T A ____________&
1.6 mm 1L.emm 24 mm 2.4 mm
(.06in) (.06in) (.0%in) (.09in)
T
Kostuvat Kostuvat Kostuvat
osat osat osat
maadoi- maadoi- maadoi- —
tettavasta | tettavasta || tettavasta
asetaalista || asetaalista | asetaalista

%

1”

1" NPT

EXPERT
Sarja

1”

1" NPT

17 BSP

17 BSP

1”ANSI/DIN

1" NPT

1”ANSI/DIN

1" NPT

1" BSP

1" BSP

1”ANSI/DIN

Polypro-
peeni

3.2mm
(.12in)

1”ANSI/DIN

Polypro-
peeni

PVDF

Johtava

polypro-
peeni

3.2mm
(.12in)

Johtava

polypro-
peeni

11/2”

112"
ANSI/DIN || ANSI/DIN | ANSI/DIN | ANSI/DIN

11y

EXPERT

Sarja

11/2”

11/

11/2”

2

27

ANSI/DIN || ANSI/DIN £ ANSI/DIN

Polypro-
peeni

PVDF

Polypro-

peeni

PVDF

Johtava

polypro-

peeni

6.4 mm
(.25in)

Johtava

polypro-
peeni

Polypro-
peeni

PVDF

6.4 mm
(.25in)

97

Pu
ANSI/DIN
~—

Polypro-
peeni

PVDF
Johtava

polypro-
peeni

6.4 mm
(.25in)

Johtava

polypro-
peeni

1079
I/min
(285gal)

8.3 bar
(120 psi)

37
ANSI/DIN

3
ANSI/DIN

Polypro-
peeni

PVDF

9.5mm
(3/81in)




EXPERT EXPERT PRO EXPERT PRO EXPERT PRO EXPERT PRO EXPERT
Sarja Sarja Sarja Sarja Sarja Sarja Sarja Sarja Sarja Sarja
1/2” 3/4” 1” 1” 11/2” 11/2” 2” 2” 3” 3”

45.4 51.5 133 197 340 465 651 651 897 1041
|/min l/min |/min |/min l/min l/min |/min |/min l/min |/min
(12gal) (13.6gal) (35gal) (52gal) (90gal) (123gal) (172gal) (172gal) (237gal) (275gal)
6.9 bar 6.9 bar 8.3 bar 8.3 bar 8.3 bar 8.3 bar 8.3 bar 8.3 bar 8.3 bar 8.3 bar

(100 psi) (100 psi) (120 psi) (120 psi) (120 psi) (120 psi) (120 psi) (120 psi) (120 psi) (120 psi)

1/ B
1/2” NPT 3/4” NPT 1" NPT 1" NPT 11/2” NPT L4/2" NPT 2" NPT 27NPT 3" NPT 3" NPT
11/2” BSP 2” BSP
” ” ” » l » - ” - ” ”
1/2” BSP 3/4” BSP 17 BSP 17 BSP 11/2” BSP 112" ANSI/DIN 2” BSP 2" ANSI/DIN 3" BSP 3” BSP
1/ »
1/2” NPT 3/4” NPT 17 NPT 1" NPT 11/2” NPT L4/2" NPT 2" NPT 2 NPT 3" NPT 3" NPT
11/2” BSP 27 BSP
1/2” BSP 3/4” BSP 1”7 BSP 1” BSP 11/2” BSP 11/ ANSI/DIN 2" BSP 2’ ANSI/DIN 3" BSP 3" BSP
T T T T T
Alumiini Alumiini Alumiini Alumiini
Alumiini Alumiini Alumiini Alumiini
Alumiini
Valurauta Valurauta Valurauta Valurauta
. Valurauta Valurauta Valurauta Valurauta
Alumiini
Hapon- Hapon- Hapon- Hapon-
H? pfm— R kestava teras kestava terds kestava teras kestava terds
kestava terds Hapon- Hapon- Hapon- Hapon-
kestéva terds kestava terds kestava terds kestava terds
Hastelloy Hastelloy Hastelloy Hastelloy

T T N _J T T T N _J T T

24 mm 24 mm 3.2mm 3.3mm 6.4 mm 6.4 mm 6.4 mm 6.4 mm 9.5mm 9.5mm
(.09in) (.0%in) (.12in) (.12in) (.25in) (.25in) (.25in) (.25in) (.37in) (.37in)
Kaikki Kaikki Kaikki Alumiini tai Kaikki Alumiini tai Kaikki Alumiini tai Kaikki Alumiini tai

) ) ) Hapon- ) Hapon- ) Hapon- ) Hapon-

mallit mallit mallit o mallit R mallit e mallit R

kestava terds kestava terds kestava terds kestava terds

ARO KALVOPUMPUT

4 PROJECTA



ARO KALVOPUMPUT

Saniteettipumput

Pit Boss
Sarja

Vedenpoisto-
pumput

Korkeapainepumput

2.4 mm
(.09)

6.4mm | 9.5mm

Kaikki
mallit

Kaikki mallit

ATEX
certified

33mm | 64mm|6.5mm|9.5mm

Alumiini tai
haponkestava terés

127mm | 19.1mm | 254mm| 32mm | 64 mm | 64 mm | 9.5mm

Kaikki mallit

Kaikki

2” 3” 1/2” 1” 11/2” 2” 3” 11/2” 2” 3” 1” 11/2” 2” 3”
szénzci’tvvier 4921/ | 198 | 465 | 651 302.81/| 590.5 50 238 | 348 | 605
800 k /ym3 min [/min | I/min | |/min min [/min [/min | I/min | [/min | [/min
(45%5%”) (12.9gal) | (52.3 gal) | (123gal) | (172gal) (80gal) | (156 gal) (132gal) | (63gal) (92gal) | (160gal)
e e T T T T
6.9 bar 6.9 bar
(100 psi) (100 psi)
S T —
11/2”NPT | 27 NPT |
2" NPT | 3 NPT » | ap | 3 1" NPT 3" NPT
112" A et ey 127 | 2 3” 11/2’BSP | 2” BSP
Tri-clamp BSP BSP BSP
2”BSP | 3" BSP clamp | clamp | clamp 1 BSP |[L/ZANSIE 27 {32 pgp
DIN  |ANSIDIN
Alumiini
FDA:n hyvéksyma materiaali Alumiini Haponkestava terds
Haponkestava
teras

mallit




Lappa-

| DABOS
Sarja

ARQO® KAYTTOSOVELLUKSET

Lisda sivulla 18.

venttiili- | Y-
pumppu pumpu
1:1 1:1 1:1 - -
2” 1/2” 2 1/2” 2”
651 454 545 757 870
[/min [/min | |/min [/min | |/min
(172 gal) (12gal) | (144 gal) (200gal) | (230gal)
8.3 bar 6.9 bar 6.2 bar
(120 psi) (100 psi) (90 psi)
27 NPT
R — Siphon tube Screened inlet
2”7 BSP
Alumiini | Alumi-
nium
Valurauta Polyprp— Valurauta
— | Hapon-| peeni
Hapon- kestava

kestava teras

teras

5(12n2)r)n 24mm | 24mm | 64mm | 6.4mm
(semi-solids) (09) (.09) (:25) (.25)
Alumiini tai
haponkestaval Alumiini — _ _

teras

11/2” kalvo-
pumppu siirtaa
dikloorimetyleenia
kemianprosessissa.

2” haponkestava-
terds kalvopumput
seka PVDF sykkeen-
vaimennin asennet-
tu fluorivetyhapon
lastaukseen.

UL-hyvéksytty
1”polttoaine-
pumppu kerosiinin
tankkaukseen.

3” kalvopumput
asennettuna jalus-
talle. Kuljettavat
savea keraamiosien
valmistukseen.

3” saniteeetipump-
pua kaytetaan
shamppoon pump-
paamiseen.
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ARO KALVOPUMPUT

45 PROJECTA

AU Kabyoonmoonjan Hsdviniisiga

Aro tarjoaa kattavan valikoiman lisavarusteita, jotka taydentavat pumpun ominaisuuksia. Va-
littavissa on mm. erilaisia suodattimia, paineen- ja virtauksen saatimia ja sahkoisia ohjauksi
Kalvon rikkoutumisanturit ja syklilaskurit helpottavat yllapitoa ja pitavat pumpun ka

saastyy aikaa ja rahaa.

1 ARO:lta saatavissa kattava
valikoima paineen- ja
virtauksensaatimia, suodattimia
ja muita varusteita paineilman ja
virtauksen hallintaan.

_f
\

Paineilma-
kompressori

2 Pneumaattinen syklilaskuri

Helppo asentaa, kustannustehokas ratkaisu
alentaa huoltokuluja ja pitdaa pumpun
pidempaan toiminnassa.

@ Ingersoll Rand



n solenoidiohjain elektronisella naytolla

RO:n ainutlaatuinen solenoidiohjain mahdollistaa syklin tarkan ohjauksen seka tiedon
seuraamisen jokaiselta tahdilta.

Epakeskoventtiilin suurempaan paahan ilmaa johtavan venttiilin toimintaa ohjataan joko
sahkoisella signaalilla paineantureilta, digitaalisella prosessin ohjaimella tai yksinkertaisella
linjakytkimelld, mika mahdollistaa pumpun toiminnan.

Kun signaali katkeaa, niin pumpun ilmaventtiili palautuu syklin paattyessa. Sykleja on
mahdollista ohjata etdna, kun solenoidille annetaan jatkuvaa on-off -signaalia.

Pinta-anturi

4 Syklin loppuilmaisin, vuotoilmaisin ja syklilaskuri

« Syklin loppuilmaisinta voi kayttaa yhdessa solenoidiohjaimen kanssa seurattassa syklikiertoa.

« Vuotoilmaisin sisaltaa optisen nesteanturin jokaisessa ilmakammiossa, Ne antavat signaalin, mikali kalvo
rikkoutuu ja neste paasee pumpun ilmamoottoriin.

ARO KALVOPUMPUT

4 PROJECTA



ARO mantapumput tarjoavat luotettavuutta, taloudellisuutta ja tehokkuutta. Mantapumpulla
voit pumpata niin matala- kuin korkeaviskoottisia aineita helposti ja turvallisesti.

LUOTETTAVA JA TURVALLINEN ILMAMOOTTORI

ARO mantapumppujen sydan on sen ilmamoottori, jossa kaytetddn AROn omaa AFX-tek-
nologiaa. lmamoottori pitaa sisallaan vain viisi liikkuvaa osaa ja yksinkertainen rakenne
takaa varman toiminnan.

Vahan liikkuvia osia - helppo huollettavuus
True Link Valve™ - pienentda pulsseja

Ei jousia - ei korroosiosta aiheutuvia pysahdyksia
Voiteluvapaa

5 vuoden takuu

AFX-moottori sisaltda ominaisuuksia, jotka tekevat siita turvallisemman kilpailijoihin
verrattuna (paineen poisto manuaalisesti, maadoitettu / ATEX-hyvaksynta, standardi
danenvaimennin).

YLIVOIMAINEN SUORITUSKYKY KULUTTAVILLAKIN AINEILLA

¥ Mannantangot ja sylinterinputket ovat paallystetty keraamisella pinnoitteella. Tama
lisaa kayttoian jopa kaksinkertaiseksi.

¥ Kromatut ja ruostumattomasta teraksesta valmistetut tangot antavat kestavan suo-
jan korroosiota vastaan.

¥ Kahdeksan erilaista tiivisteratkaisua, joilla varmistetaan juuri oikea ratkaisu eri ainei-
den pumppaukseen.

-
—
a.
=
=
=
[
=
<L
=
(=)
(-
<

Y X N ¥ X

OIKEA RATKAISU SOVELLUKSEESI
Monet sovellukset vaativat muutakin kuin vain pumpun. ARO tarjoaa laajan valikoiman lisavarusteita, jotta mah-
dollisimman tehokas ratkaisu aikaansaadaan eri pumppaustarpeisiin. ARO:lta saat oikean kokoonpanon pumpun
ymparillesi, ilmamoottorista loppupaan tarvikkeisiin.
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§ Kahdella Yhdella Ilmaton siirtopumppu Karryyn kiinnitetty Sekoituspaketti
raamitolpalla raamitolpalla Suosittu suurpaine- pumppu Ihanteellinen viimeis-
Korkeille viskositee- Keskisuurille ja ruiskutuksessa. Paketti Siirrettava kevyiden ja telyyn ja liimaamiseen,
teille. korkeille viskositee- sisaltaa ilmansaatimen, keskisuurten viskosi- jossa neste pitaa

teille. materiaalisuodattimen teettien mantapump- sekoittaa.

ja letkut. pu.




ARO® MANTAPUMPPUTYYPIT JA SOVELLUKSET

Siirto: Viskositeetin ollessa pieni tai keskisuuri kdytetaan 2-kuula- tai 4-kuulapumppuja. Ndma pumput ovat eniten
kaytettyja siirtosovelluksissa.

Puristus: Kun viskositeetti on suuri, kdaytetaan yleensa Chop-Check- tai 2-kuulapumppua.

Taman liséksi voidaan kayttaa pumppujen lisdvarusteita prosessin helpottamiseksi pumpatessa korkean siskositeetin
aineita mm. tynnyrista, kuten RAM (raamit pumpun ymparilld) ja saatimet

(fluid regulators jne.).

Suihkutukseen

Materiaalit ) )
« Maalit Puristamiseen

ARO MANTAPUMPUT

“ Materiaalit

’ « Raskaat
voitelu-

aineet

« Mastiksit

« Tiivisteet

« Musteet

Siirtoon ja

rne « Kemikaalit
syottamiseen

«Vernissat
« Emalit
« Lakat

Puristamiseen

. . Siirtoon ja
) ) + Kemikaalit sy6ttamiseen
Siirtoon ja

syottamiseen

S

4-KUULAPUMPPU
Suunniteltu siirtdmaan suuria
maarid matala- ja keskivis-
koottisia nesteitd (maks. 12
500 cP).

2-KUULAPUMPPU

Monipuolisin pumppu ARO:n
sarjassa. Soveltuu siirto- ja
puristussovelluksiin. Maksi-
mi viskositeetti 100 000 cP ja
tuotto 68.6 |/min.

CHOP-CHECK-
PUMPPU

Suunniteltu suurille vis-
kositeeteille. Viskositeetit
15000 cP -1 000000 cP.

Tuotto maks. 124 |/min. Maksimi tuotto 46,3 |/min.
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Voiteluvarustesarja m Lattiakiinnikesarja Seindkiinnikesarja X  Pesupumppusarja
ARO voitelupumput ovat tarkoitettu Konttien ja sdilididen  Kateva kiinnitysratkai- Tehokas ratkaisu, kun
Oljyn ja rasvan siirtoon. tyhjennykseen. su, kun tilaa on véahan halutaan maksimaalis-
- Sisaltaa tynnyrinkannen tai sovitin- tai pumppu halutaan ta puhdistustulosta.

tulpan. seinalle.



ARO MANTAPUMPUT

it

2-kuulapumppu J

2-Kuulapumppu

> 1 min. N - T — :
= /0 | ¢ ‘\V_E O |€§‘ lﬁ" e Materiaali Moottorin
Jas ¢ J‘z Max:ibar O 1O halkaisija

( 10 (145)' upotettava ' 3/4” ' Hiiliteras . 2" '
( ) | 210305 | 14" @i upotettava | 34" | Hillterss tai hapon- '

Hiiliterés tai hapon-

8 l/min (2.1 gal) ﬂ. 11/4” tai upotettava ' 3/4—7. kestavs teras ' 3—’
9:1 10.5 l/min (2.7 gal) 90(1&5)' 11/2” tai upotettava ' L' Hiiliteras ' 41/4” ’
9:1 10.8 l/min (2.8 gal) 9&' 11/4” NPT ' 3/4!. Haponkestava terds . w
10:1 — 58.9 |/min (15.5 gal) 8% 2"NPT ' i' Haponkestava terds ' 8—.

11:1 — 14 |/min (37.2 gal) '120(1740
[

1:1 18 l/min (4.7 gal)

2:1 8.1 l/min (2.1 gal

M 1"NPT ' 1—. Haponkestavé teras | w
15:1 IGS.Gl/min(18.lgaI) pw' 2’NPT | i, Haponkesw L’
1 wll% 1/2” NPT ' L' Haponkestavé terds | 3—.
22:1 7.3 Umin (1.9 gal) 'z% NPT | 1_' W’ w
23:1 14.3 U/min (3.7 gal) 'zw NPT | 1—' Haponkesw 6_.
28:1 [— 23.7 Ymin (62 gal) | 230 (3335 | 2’NPT | 1| Heponkestavaterss § &' |
40:1 14 I/min (3.6 gal) '3% NPT | 1_. Haponkesw 8_)
45:1 23.7 Ymin (52 gal) | 280 (4061 | 2’ NPT | ) Hiltes ] 10" |
co: |~V e I I Ly B

&
65:1 — 23.7 l/min (6.2 gal) | 400 (5801) | 2"NPT | 1 | Hiiliteras | 127




4-kuula-
pumppu

ARO MANTAPUMPUT

Chop-Check
' -pumppu
4-Kuulapumppu

dimin: o : :
(e f \ L .
E O ] e (e T

“80.6Umin 212ga) 21(305) | 11/2"NPT | v | Haponkestava terés | 41/4

6

T

- 110.8 |/min (29.2 gal 31 (450) ' 112”NPT . I ' Haponkestava teras '
T

u 80.6 |/min (21.2 gal 45 (652) ' 112" NPT ' 17 ' Haponkestava terds .
]

124 |/min (32.7 gal 48 (696) ' 11/2" NPT ' 17 ' Haponkestava terds ' 8"
T

88.8 l‘min 23.4 ﬁall '70 (1015)' 11/2” NPT I 17 | Haponkestava terds | 8

&

Chop-Chec-Pumppu

il mm
"= O fﬁ‘ 'w ¢ | Materiaali Moottorin
‘ ‘ Max- bar halkaisija

12.3 |/min (3.2 gal) | 144 (2088) ' Laippakiinnitys . ' Hiiliteras ' 41/¢
46.3 |/min (12.2 gal) | 130(2088) ' Laippakiinnitys . 112" ' Hiiliterds ' 8’
_ 39.7 l/min (10.4 gal) | 155 (2248)' Laippakiinnitys ‘ 117 ' Hiiliteras '
m: 1.9 /min (50 gal) | 225 (3263) | o atokant I Hillterds tai hapon- )
- 6.9 l/min (1.8 gal) | 254(3683) ' Laippakiinnitys ' 17' Hiiliterds '
_ 12.3 |/min (3.2 gal) 290 (4206) ' Laippakiinnitys ' I ' Hiiliteras '
m 22.7 l/min (5.9 gal) .230 (3335) ' Laippakiinnitys ' 114 ' Hiiliteras '
46.3 l/mm (12.2 gal) .220 (3191) ' Laippakiinnitys ' 112 ' H||l|teras '
2.8 l/min (.73 gal) .450 (6526) ' Saattokansi ' X | Hl&gg?asvtaaltgraa%on |
m_ 14.3 |/min (3.7 gal) .410 (5947)' Laippakiinnitys . 17 ' Hiiliteras ' 8”
_ 22.9min (6.0gal) |210(3916)| Loppakinnitys | 1Y | Hilierss | 10
- 6.9 |/min (1.8 gal) .515 (8340)' Laippakiinnitys . 1’ ' Hiiliteras ' 6"
m- 5.1 1/min (1.3 gal) '5% Laippakiinnitys . 3/4 ' Hiiliteras ' 6"
—
65:1 — 22.9 l/min (6.0 gal) | 400 (5801)' Laippakiinnitys . 114 I Hiiliteras | 1

41y




ARO MANTAPUMPUT

45 PROJECTA

ARUgnnapimppijenjisovarusteet

ARO:n lisavarusteet parantavat sovelluksesitehokkuutt
paineensaatimia jne. Taman aukeaman kuvat
sopivat lisavarusteet. Kayta ainoastaan AR
oikeanlaisen seka hairiottoman toiminr

1
. Ilmasuodatin ja saadin
r ; 1
’ L £ : ri.
_ &Y

| RO -

. n ' P ‘uj} 2

o r’; 5 Raamit tukevat nostoa,
v ja vahvistavat painetta

puristettaessa. Raamien
ilmasylinterit tyontavat
pumppua seka saattokantta
’ nesteeseen.

Saatavilla kahdella tai yhdella
raamitolpalla, 20 ja 200 litran
sailioille. Kaytetaan keski- ja
suuriviskositeettisille nesteille.

3

Saattokansi: Levyt
asettuvat suoraan pumpun
sisaantuloon. Nesteen siirto
pumpulle helpottuu.

Saatavilla 20 litran sankoihin
ja 200 litran tynnyreihin.

@ Ingersoll Rand



Tyypillinen puristusjarjestelma

4

Saattotiivisteet: muodostavat tiivistyksen

saattolevyn ja sailion valiin, jolloin materiaali ei paase

kosketuksiin ulkopuolen kanssa. Saatavilla yksi- ja

kaksihuulisena mallina. Yksihuulisia voi kayttaa

jopa 300 000 cP viskositeettisten aineiden kanssa ja

kaksihuulisia tata suurempiviskositeettisten aineiden
anssa.

5 6
Materiaalisuodatin Materiaalin
lammitin

7

Nesteen alasvirtauksen saadin, jolla
ohjataan nesteen painetta annostelukohdassa.
Alasvirtauksen saatimella saadaan nesteen paine
halutulle tasolle. Kaytetaan myos pienentamaan
sykayksia, jotta saadaan tasaisempi virtaus.

™
B =g, SN
[

e -

st

Annostelupistoolit: Kiytetddn nesteen
annostetuluun, kun viskositeetti ylittaa 200 000
cP. Saatavilla manuaalisella ja automaattisella
kokoonpanolla. "Takaisin imu” -pistooli eliminoi
aineen liian valumisen tyopisteesen.

=
/1’

_—r
- >,

/

Lattiakiinnikkeet: kaytetds
sailytetaan suurissa bulkkisaili
syOtetaan painovoimai
Asennetaan mahdolli

17
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KALVOPUMPPUJEN KAYTTOSOVELLUKSIA

1/2” Kalvopumput
1/2” Kalvopumput | -sdvytysprosessi
- painovarien

I pumppaus

1 11/2” alumiiniset
kalvopumput
toimivat syotto-
pumppuina

3” Haponkestava teras
- pumput siirtopump-
puina

1/2” Kalvopumput

1/2” Kalvopumput - sdvytysprosessi

- painovarien
pumppaus




MANTAPUMPPUJEN KAYTTOSOVELLUKSIA

2-kuulaméantapum-
put (4:1 suhde)
- maalauslaitteis-

2-kuulamanta-

pumppu (9:1 suhde) | ...=. T4 &

- voiteluaineen
annostelu

Puristuspumput
8 (23:1suhde)
- silikonin siirto ja

levitys

2-kuulaméanta-

| pumput, (11:1

suhde)

- maalausjarjes-

telma

Mantdpumput
+RAM, (13:1

f suhde)

- offsetmusteen
annostelu

4-kuulamanta-
pumput, (4:1
ratio)

- maalinvalmis-
tusprosessi

o
=
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=
=
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' RATKAISUT
TEOLLISUUDELLE
JA TEKUOILLE

Contact Projecta and
YOU'LL NEVER WORK ALONE

Projecta on kone- ja tarviketoimittaja, jonka ratkaisut ovat tarkoitettuja ammattimaiseen tuloksente-
koon. Tama tarkoittaa sita, etta saat meilta tuotteita ja tarvikkeita, joiden l[aatuun voit luottaa.
Mita kiireempi tilaus tai mita haastavampi case, sitd enemman osaat arvostaa
Projectan toimittamaa laatua.

Projectan pitka toimialakokemus nakyy myds asiantuntijoidemme palvelussa. Kun sinulla heraa tarve
investoida uuteen tuotantokalustoon tai miettia tuotantoprosessisi tehostamista laajemminkin,
ota yhteys Projectaan. Meilta saat oikeat valineet ja vinkit tehokkaaseen tuloksentekoon.

Esitteet ladattavissa osoitteessa
www.projecta.fi/tietoa-meista/hinnastot-ja-esitteet
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