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PAAKIRJIOITUS

PROJECTA OY ON YKSI

SUOMEN PARHAISTA
TYOPAIKDISTA

Projecta Oy on valittu yhdeksi Suomen parhais-
ta tyopaikoista Great Place to Work -tutkimuk-
sessa. Projecta asetti 3 vuotta sitten tavoitteek-

seen tulla toimialansa parhaaksi tyopaikaksi.

Henkilostoon ja tyoymparistoon panostaminen

on tuottanut nyt tulosta ja yritys nousi tana

vuonna ensimmaista kertaa Suomen 50 par-
I(Au p pAAN haan tydpaikan joukkoon.

Vuonna 2018 tutkimukseen osallistui Suomessa
yhteensa 156 organisaatiota, joissa tyoskentelee
yhteensa noin 50 000 tyontekijad. Sijoitus tutki-

Neljiis teollinen vallankumous, teollinen internet, tekodily, loT, digitaalisuus, muksessa méaraytyy henkildstokyselyn seka Gre-
.. . e e e . at Place to Work Instituten asiantuntijoiden arvion
esineiden internet, siind vain muutamia nimityksid muutokselle, josta L LGN b i L A
saamme lukea jotkuvasti uutisio jo tutkimuksio. Koskeeko tdmi minua jo i Cl el e
N o g o . L perusteella. Projecta oli mukana tutkimuksessa
liiketoimintaani - vai voinko odottoa jo katsoa? Namii kysymykset ovat tsoista kertaahja,dsijoittui nyﬁkemimmiftd kertaa
_— . ges - . . . uomen parhaiden tyopaikkojen joukkoon pien-
varmasti kiiyneet meidiin jokaisen mielessd. ten organisaatioiden sarjassa (15-49 tyntekijdid).

’Olen todella ylped téstd tuloksesta. Panosta-
malla tydyhteison kehittdmiseen varmistamme
samalla, ettd asiakkaamme ovat tyytyvaisia. Tar-

Kun katspmme muutosta ja kehi?ysté viimeisen kymmenen vuoden giﬂkana, en §uosittele kengllekéén joamalla asiakkaillemme parasta mahdollista
odottamista, vaan valmistautumista muutokseen. Datakeruuta tehdéén tuhansilla antureilla ja dataa palvelua edesautamme myds asiakkaidemme
|&hetddn palvelimille tai pilveen ja analyysiin. Témé tulee muuttamaan useiden yritysten liiketoimin- menestysté ja suomalaisen teollisuuden kilpailu-
nan ja paljon nopeammin kuin uskoisi. Jos liketoimintamallit ja asiat tehd&an viiden vuoden paasta kykyd. Yrityskulttuurimme perustuu hyvaén joh-
toisin, taytyy alkaa miettia muutosta jo nyt. tamiseen, matalaan hierarkiaan seké asiantunti-

loT kuulostaa kovin tekniselts, mutta kyse ei lopulta ole niinkaan teknisesta muutoksesta kuin liiketoi- juuden arvostamiseen. Annamme tyontekijoille
mintamallien ja strategian muutoksesta. IoT mahdollistaa myés valmistavassa teollisuudessa sellaisia vastuuta ja vapautta, tulokset ratkaisevat kaytetyn

liketoimintamalleja, jotka eivat aikaisemmin ole olleet mahdollisia. ajan sijaan. Haluamme olla houkutteleva tyopaik-
ka, jossa henkiléston osaaminen ja kehittyminen

Esimerkkina voisi kayttad metsakonevalmistajaa. Metsakoneoperaattoria ei kuitenkaan kiinnosta, ovat yha vahvempi voimavara liketoimintamme
millainen metsakone puuta korjaa. Sitéd kiinnostaa, mitd puun korjaaminen metsédstd maksaa ja miten kehittamisessd”, sanoo Projectan toimitusjohtaja
siitd saadaan mahdollisimman tehokasta. Metsékonevalmistajalle loT on samalla Markus Tasala.
uhka ja mahdollisuus. Se voi tehda tuotteestaan alykkddmman ja lisatd
IoT-teknologian mahdollistamia uusia ratkaisuja. Tai sitten tulee uusi Tyoviihtyvyyden lisaksi yritys on panostanut vii-
Tija, joka tuottaa saman palvelun tehokkaammin ja ottaa mevuodet voimakkaasti liiketoimintansa uudis-
olin kokonaispalvelun toimittajana. tamiseen ja sdhkoisiin palveluihin. "Meille on tar-

keda seurata kansainvalista kehitysta ja kehittaa
tuote- ja palveluvalikoimaamme jatkuvasti. Ta-
voitteemme on varmistaa asiakkaidemme kilpai-
lukyky toimittamalla ratkaisuja, jotka edustavat
teknologisen kehityksen karked”, sanoo Markus
Tasala.

’rojecta on yhdessé padmiestensa kanssa levittanyt tieto-
itta uusista loT-teknologian mukanaan tuomista mahdol-
'suuksista, jotta suomalainen teollisuus selvida tastakin

wrroksesta. Tastékin lehdestd aihetta kasittelevat artik-
§ lit, jotka toivottavasti herdttavat ajatuksia. Projectassa
;" : >mme tdméan vuoden aikana tuomaan asiakkaidemme
aville useita uusia palveluja, jotka véhentavat riippu-
4' 1 ajasta ja paikasta seka lisdavat tehokkuutta. I I | |
Tutkimus pohjautuu Great Place to Workin hyvén
tyopaikan maaritelmaan:

Kesaterveisin, ”Hyva tyopaikka on sellainen, jossa tyonte-

Markus Tasala kijat luottavat organisaationsa johtoon, ovat
ylpeita siita, mita tekevat ja nauttivat tyoka-
vereidensa kanssa tyoskentelysta.”

Suomen parhaat

tyopaikat
TOIMITUSJOHTAJA
Markus Tasala Finland 20
020 771 3347
markus.tasala@projecta.fi b
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Koneuutiset Projecta Oy Teija Ahola ja Aleksi Eronen Painotalo Painola Asiakaslehden osoiteldhteend on Pro%'tecta
een-

Projecta Oy:n asiakaslehti Lukkosepankatu 14 info@projecta.fi Jousitie 2 Oy:n asiakasrekisteri. Tilaukset, osoittee
Painosmaara 3300 kpl. 20320 Turku p. 02077130 20760 Piispanristi muutokse,tJfgg)ostltusllstalta poistot osoit-
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Puunjalostusteollisuuden koneita rakentava HOMAG on askeleen edelld kilpaili-
joitaan. HOMAG oli HOLZ-HANDWERK-messuilla ainut valmistaja, joka esitteli

oikeasti uutta jo tarjosi ainutloatuisia ratkaisujo tulevaisuuden haasteisiin. Messut
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olivat HOMAG:le myis historialliset: Ensimmiiistd kertaa HOMAG niiytti itsensi tiysin erilaisessa valossa. Uusi, nykyaikainen
konesuunnittelu, uudet, johdonmukaiset jo yhteensopivat tuotenimet sekii tapio-valmiit koneet, jotka ovat varustautuneita

digitaaliseen tulevaisuuteen.

HOMAG:in koneet on suunniteltu ”Design meets
digital” -moton mukaisesti ja ne ovat myds entis-
ta intuitiivisempia ja raataloity kayttdjien tarpeen
mukaan. Koneen kdyttdminen on yha helpompaa
ja suunnittelussa on huomioitu erityisen tarkasti
toiminnallisuus. Koneen kayttéjarjestelman te-
hokkuus tulee entistd selvemmin esille. Liséksi
koneet ja jarjestelmat voidaan nyt helposti ja no-

peasti liittaa tapio-systeemiin.

HOMAG on myds nimennyt koneet selkeammin:
Nyt jokaisen koneen nimi ilmoittaa selkeésti sen
toiminnon. Esimerkiksi HOMAG-reunalistoitusko-
neet ovat EDGETEQ-nimikkeelld, ja sahatekniik-
kaa kayttavat koneet ovat nyt nimeltdan SAW-
TEQ.

”ITSENAINEN SOLU”
AVAA TAYSIN UUSIA VAIHTOEHTOJA
TUOTANTOON

Ensimmadinen téysin itsendinen solu oli nahtavil-
[d myos HOLZ-HANDWERK-messuilla. Se koostuu
kahdesta tdysin automatisoidusta osasta. Au-
tomaattisesti ohjattuja vihivaunuja (AGV) kéyte-
tadn tuotteiden logistiikkaan seka kuusiakselista
robottia tyokappaleiden kasittelyyn. Itsendisen
solun joustavuutta pystytddn hyddyntdméaan
teollisuudessa. Se avaa taysin uusia vaihtoehtoja
tuotantoon.

SOLU 1:
REUNALISTOITUSSOLU INTEGROIDUL-
LA TYOKAPPALEENKASITTELYLLA

Sopii erinomaisesti kayttajille, joilla on laaja va-
likoima erikokoisia tydkappaleita ja materiaaleja
reunakasittelyssd. EDGETEQ S-500 -reunalis-
toituskone (aiemmin KAL 370 profiLine) tarjoaa
maksimaalisen joustavuuden, kun se yhdistetdan
LOOPTEQ 0-600 palautuskuljettimeen (aiemmin
TFU 521). Talld ohjausjarjestelmalld on modu-
laarinen rakenne ja se on valmis tulevaisuuden
vaatimuksille tai laajennuksille. Se on turvallinen,
prosessit on optimoitu ja se lisda tehokkuutta. Jo-
kaiselle kappaleelle annetaan etukateen digitaa-
linen identiteetti (viivakoodi), joka sisaltaa kaikki
kasittelytiedot, jotta solu pystyy kasittelemaan
jokaisen tyokappaleen oikein. Palautuskuljetin
ja reunalistoituskone ovat toisiinsa kytkettyja
woodFlex-solunohjausjarjestelman ansiosta.

EDGETEQ-S-500 TAIPUU MONEEN

Uusi EDGETEQ S-500 on ennennakemattéman
joustava: se pystyy kasittelemaan kolmea profiilia
jatarjoaa samalla kolme erilaista reunalistoitusta-
paa samanaikaisesti.

Tuotannon joustavuus ja helppo asetteenteko
nahdaan usein “sdatoruuveina” tuotannon te-
hostamiseksi. Uusi 3-profiilinen tekniikka sopii
erinomaisesti tdhan. Se takaa nopeat, automaat-

tiset ja toistuvat asetteet kolmen profiilin ja 20°
viisteen valilla. Kolmen profiilin paketti sisaltaa
tasojyrsinyksikdn kolmelle sateelle, kolmen pro-
fiillin FK-30-muotojyrsinyksikon ja sikliyksikon yli
kolmelle sateelle.

Jos halutaan vaihtaa toistuvasti reunalistoitustek-
niikkaa (PU, EVA, AirTec-nollasauma), se voidaan
tehda yhdella koneella (esim. Airtec voidaan vaih-
taa EVA:ksi automaattisesti napin painalluksella).

INTEGROITU, AUTOMAATTINEN TYO-
KAPPALEEN KASITTELY

EDGETEQ S-500: n taysin automatisoitua tyokap-
paleiden syottdad hoitaa LOOPTEQ O-600. Auto-
maattinen palautus on yhdistetty pinoamisjar-
jestelméaan, mika tarkoittaa, ettd valmiit tyosto-
kappaleet voidaan poistaa tyokierrosta tai ne
voidaan uudelleenpinkata. Tyokappaleiden siirto
ja pinoaminen tehddan portaalilla, jossa on pyori-
va ja kappaleen leveyden mukaan séatyva alipai-
nenostin. Se on suunniteltu kappaleille, jotka ovat
kooltaan 240x80 — 1200x300 mm. Portaalin ohjaus
on integroitu reunalistoituskoneen ohjaukseen.

INTEGROIDUN
TYOKAPPALEEN
KASITTELYN EDUT:

Laatukustannukset pienenevat
hellavaraisen alipainenostimen

ansiosta

Vaatii vain yhden koneenkayttdjan
Tyotekijéiden fyysinen rasitus
pienenee

; ) . .
LISATIETOA g Tehokkuus: tydkappaleiden kier-
TUOTTEIDEN NIMISTA to tuotantoprosessin mukaan
LOVTYY TAALTA:

Taysin integroitu koneen oh-

Havainnekuva ensimmaises- jaukseen(powerTouch)

td itsendisesta solusta:
1 tuotantoyksikko, 3 solua,
1000 mahdollisuutta




4+ | $PROJECTA

He HOMAG

SOLU 2:
PYSTYMALLISEN
CNC-KONEEN KAYTTO
ROBOTIN AVULLA

Lahes 100%:n kayttaika, suuri toistotarkkuus
ja tasmallinen osien kasittely. Robotit ovat luo-
tettavia kumppaneita ja ne lisddvat tuotannon
kustannustehokkuutta. Luotettava, integroitu
kappaleiden syottd tekee jokaisesta CNC-ko-
neesta huipputehokkaan tydstokeskuksen ja
siten optimaalisen tuotantosolun tuotantoon.
HOLZ-HANDWERK-messuilla 6-akselinen robotti
kasitteli kasitteli automatisoidusti tyokappalei-
ta DRILLTEQ V-500 (aiemmin BHX 200) pysty-
malliselle tyostokeskukselle. Integrointi solun
ohjausjarjestelméan tekee robotista erittdin
helppokayttdisen. Lisaksi tydvaiheet, kuten osi-
en kohdistaminen, madrittely ja kdantdminen,
voidaan helposti integroida prosessiin. Prosessin
aikana on myos hyvin helppo toteuttaa uusia tyo-
vaiheita.

SOLU 3:
JOUSTAVA YHDISTETTAVYYS AUTOMA-
TISOITUJEN KULJETTIMIEN ANSIOSTA

Pieni itsendinen logistiikkatyokalu liittda yhteen
kaksi tysin itsendistd toimintasolua, ja luo yksi-
kdn, joka toimii taysin itsendisesti.

Automaattinen vihivaunu (AGV) syottaa poraus-

ROBOTTIEN KAYTON
EDUT:

Saastaa tilaa
Materiaalien ja pintojen hellava-

rainen kasittely

Vahentaa henkiloston tyotaakkaa
Korkea tekninen laatu ja lisaarvon
nousu

Osat voidaan tunnistaa viivakoo-
dilla tai RFID:lla

soluille reunalistoitussoluilta saadut valmiit tyo-
kappaleet.

TAYDELLINEN KETJU: KAPPALEIDEN
LIIKKUMINEN SOLUISSA

1.Automaattinen reunalistoitussolu
a) Jokaisen kappaleen merkinta yksilolliselld
viivakoodilla
b) Osien reunalistoitus 1-4 kertaa
c) Osien siirtdminen LOOPTEQ 0-600:n pinoa-
valla jarjestelméllé (aiemmin TFU 521)

2. Automaattinen vihivaunu (AGV) siirtaa valmiiksi
listoitetut pinot CNC-robotin syéttéasemalle
(jos tdma on kaytdssa vaunu siirtda pinon
odotusasemaan).

a) CNC-robottisolu: Robotti lataa DRILLTEQ
V-500:n (aikaisemmin BHX 200) viimeistellyil-
|a tyokappaleilla.

b) Robotti pinoaa valmiit poratut/tapitetut
kappaleet.

.Vihivaunu siirtda valmiit kappaleet (reunalistoi-
tus ja poraus/tapitus) odotusasemaan ja siirtaa

w

ITSENAISEN SOLUN
EDUT:

Puunjalostuksen ja AGV-teknolo-
gian prosessitietojen yhdista-
minen

Aineistonhallinta yhdesta lah-
teesta

Valmis liittymaan tapio-jarjestel-

MEEN

Prosessisolujen joustava yhdis-
taminen: tilankayton avaruudelli-
nen joustavuus, ei kiinteita kulje-
tinratoja

Nopeat vasteajat: helpot, jalkika-
teen tehtavat muutokset tuoteva-
likoimaan ja tuotantoprosessiin
Skaalautuva ja modulaarinen:
mahdollistaa laajentamisen

tyhjan alustan syottdasemalta robotin purku-
asemaan.

4.Vihivaunu siirtaa seuraavan reunalistoitetun
pinon CNC-solun syottéasemaan (joko odotus-
asemasta tai LOOPTEQ 0-600:n pinkasta).

5. Samanaikaisesti muut vihivaunut vievat LOOP-
TEQ 0-600:lle uuden, tyhjan alustan.

OHJELMISTO:

ALYKKAASTI YHDISTETYT SOLUT AU-
TOMAATTISESTI OHJATUILLA VIHIVAU-
NUILLA (AGV).

HOMAG:in ControllerMES-tuotannonohjausjarjes-
telma on avain solujen valiseen viestintaan. Se
kommunikoi yleisesti automaattisen reunalistoi-
tus- ja CNC-robottisolun yksittdisten ohjausjarjes-
telmien kanssa sekd vaunujen ohjausjarjestelman
kanssa. Tassa kaytetaan "AGV-solunohjausjarjes-
telmaa”, joka on yhteydessa vaunulaivueen ohja-
usjarjestelmaan, jolla suunnitellaan ajoreitit.

PALVELUOHJELMISTO
- INTELLIDIVIDE

LIGNA 2017 -messuista lahtien tapio on luonut
avoimen toimintaympadriston koko puunjalostus-
teollisuudelle. Tapio:lla on neutraali rooli tdssa
prosessissa ja se tarjoaa teknologisen, digitaali-
sen pohjan kumppaneille. HOMAG tydskentelee
parhaillaan tapio-asiantuntijoiden kanssa uusis-
ta ominaisuuksista ja sovelluksista, joiden avulla
kayttdja voi saada enemman irti tuotannostaan.

UUSIA HIGH-TECH-RATKAISUJA

Nykyaan kalustemateriaaleja on paljon ja mallit
hyvinkin yksil6llisid. Samoin ovat puunjalostus-
teollisuudessa toimivien yritysten vaatimukset.
Sitoutuminen tulevaisuuteen merkitsee keskitty-
mistd automatisoituihin- ja digitaalisiin ratkaisui-
hin yhd enemman. Jos haluamme toimia tulevai-
suudessa tehokkaasti, on kehityttdva edelleen.
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SAAT TUPLAHYODYN

Rekisterdi koneesi tapio.oneen jo osallistut samalla DRILLTEQ V-200

koko eliniiin ojan.

PILVIPOH)AISELLA e
OH)gLM'STOKATKNSVLLA 21.3.2018 -
oN LAHES RAJOITTAMATON 31.5.2019
SUORITUSKYKY!

DRILLTEQ V20

500 ensimmaista koneen rekisterodintia tapio.one:ssa osallistuvat DRILLTEQ V-200 -koneen
arvontaan. Seuraavat 1000, 2000, 4000, 8000 jne. tulevat osallistumaan seuraavien DRILL-
TEQ V-200 koneiden arvontaan. Tama tarkoittaa sita, etta mita nopeampi olet, sita suu-
rempi mahdollisuus sinulla on voittaa, silla nopeat osallistuvat monen koneen arvontaan.

LATAA TAPIO-OHJELMISTO NAIN:

1. JOS KONE ON TAPIO-VALMIS: 1. Avaa www.tapio.one.

Voit ladata ohjelmiston viereisen ohjeen mukaan ilmaiseksi.

2. JOS KONE EI OLE VIELA TAPIO-VALMIS:

. Rekisteroidy asiakkaana.

. Syota koneesi numero.

Koneessa on powerTouch: Asenna ohjelmistopaivitys "tapio-
ready” erikoishintaan 499 €. Hinta on voimassa kampanjan
ajan.

2
3
4. Lisaa kayttajat.
5. Aktivoi MachineBoard
6

. Lataa MachineBoard-aplikaatio.

Koneessa ei ole powerTouchia: Tulossa pian!
Paivitys Connector-Box / Sensor-Kit -laitteella.

OHJELMA ON KAYTTOVALMIS!

AG6s 715.5804
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Projecta tek
Pﬁﬁﬁéﬁg‘tutustumuun CNC-, listakone- jo sahatuotantoon. Tupuhtu'mussu esillii valtava mitiri

I(oliéitqjt_r ratkoisuja pienille kuin suurille tekijdille. Kansoinviilisessi topahtumassa voitte tavat |
I(ﬂllb.ghj_t_l ympiiri maoilmaa, sekd luonnollisesti myds tutustua suomalaisiin toimialakollegoihin. | {

]

Mutlu_'l_n gjuqkhhtu on keskiviikko - perjantai suorilla Finnairin lennoilla Stuttgartiin.
Matkan uII-im:Iu.sive hinta on 650 € sis. lennot Helsingistii Stuttgartiin ja "matkaeviiiit”.

Projectan isénnit messuilla:

r'? !. | oL

PARAIHEET: .
* Homagin uusi. desi I
: Homagir 9N - uusi lago - kope; i o i
Digitaaliset tuotteet, - kustomaidyt e nanlags L:i;:men H?i:::men
pu've'uverknsm softat, muuilmnnluuiuinen
: :nw:_ar stuges jp Automatiop
. s:::,lsuusk_onseptit tuotuntolinju koka 1
- I’ll?ll‘llSSlI niihtiivillg Vhksittiiiset kone
. un_u- Ja massiivipyyp kiisittel -
. Pmnoltusrutkuisut !
- Perttu Ari
Lankinen I.indllel'!

TEEMAT / LUENNO:
WJENNOT:
Sitova ilmoittautuminen:

*  Virtuagll; 8
aallinen Suunnittely jg kiiyttiignot -
support@projecta.fi

e Ovi/ kamponenttipi:‘ivii
Lisiitietoja:

*  Ikkunanvalmistajien pii
Ien piiivii (pidempi qukiotnn
*  WoodWOB kiivess:: P! aukiologilk
OP kiiyttiijien tapaaminen u) ; Jari Kurikka 020 771 3368
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: || I g ukana on myds koneita
1R ' —_— P ntydsttalan uutuuksia, mutta m_ LI e
W ALAN
| e = H gs tehtaiden
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| gUURIN

A _ titisee
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TAPAHT " “nA myis itse kokeilemaan kiiytiinnissii niin holutessaan.

|| oyysKUUSSA | [

ALUMINIUM 2018 EUROSAFETY
09 -11/10/2018 11-13/09/2018

Olemme mukana Aluminium-messuilla Saksassa Tervetuloa messu-
! | Dusseldorfissa 9.10- 11.10. 2018 Joka toinen vuosi osastollemme E 610
" jarjestettavilla messuilla oli vuonna 2014 yli 27000

tutustumaan mm. Haws-

kavijaa yli 100:sta maasta.Projectalta mukana on hatasuihkuihin.

Matti Kesseli, jolta saat myds lippuja tapahtumaan!

'\ . 08-09/1/2018 23 - 26/10/2018

Tutustu uusiin teknisiin innovaatioihin, pida itsesi

ajan tasalla nykyisistd trendeista ja osallistu kéy-
L]

-/ l

Koe lasin lukemattomat mahdollisuudet Glasstecissa. Missaan

,  muualla ei lasin hyodyntdmismahdollisuuksia olla esitelty niin
kattavasti. Messut tarjoavat ainutlaatuisen valikoiman vaihtoehto-
ja, jotka koskevat koko lasin lisdarvoketjua.

tannonléhesiin luentoihin. Mahdollisuus myés
yrityskohtaiseen konsultointiin.

TTY [ Il RE|
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I ”HALUSIMME PANOSTAA HYVAAN
| KONEESEEN, LUOTETTAVAAN
| TOIMIJAAN JA PITKAAIKAISEEN

TUTKIMUKSEEN.”

sy lisda Intermacin -
konelsta' 1

Matti Kesseli
+358 20 771 3331 .
matti.kesseli@projecta.il

40-wuotins TURUN LASIPALVELU

satsaa konekantaan

— HYVILLA LAITTEILLA TOIMITETAAN HYVAA, TASALAATUISTA TUOTETTA

Vuonna 1978, vapunpiviind kdynnistyi Turun Losipalvelun motka
yhdeksi talousalueensa monipuolisimmista toimijoista alalloan.
Aluksi I(ulme henkei]' tydllistineesti I(i]'sitytiyrityksestij ulkui

projektien loadukkaillo ldpiviennilli vnlttl puolelleen
toimeksiantojiensa luottamuksen. Vaikka urokoiden koko kasvoi
nopeasti, ei yritys koskaan unohtanut kiiden toidoista kasvaneita
juurioan. Samalla palveluosenteello kohdataan yhii sekd pienen
makin ikkunan korjous ettd vaativa julkisivu-urakkakin.

YRITYS KASVAA JA KEHITTYY

Monet suuret julkisivuprojektit tyollistivat yritysta siirryttdessa 80-luvulta
90-luvulle. Talléin otetiin myds metallirakenteet mukaan palvelukonsep-
tiin. Teknisen vaatimustason kohotessa yritys vastasi haasteisiin hank-
kimalla vankkaa osaamista lasirakentamisesta. Vuonna 2004 hankittu
alumiinityostokeskus tdydensi lopullisesti siirtymisen alan kokonaistoi-
mittajien joukkoon.

Turun Lasipalvelu on kasvanut 40 vuoden aikana kolmen hengen kasityo-
verstaasta 20 henkea tyollistavaksi, vaativien kokonaisuuksien toimitta-
jaksi. Luonteenomaista yrityksen jatkuvuutta korostavalle toiminnalle oli
lahes 30 vuotta katkeamatta jatkunut pdivystys. Yopaivystys lopetettiin
vasta vuonna 2012, silla siind vaiheessa paivystyssoittoja ei juuri enaa tul-
lut, koska turvalasit olivat jo yleistyneet. Tana pdivana palveluihin kuulu-
vat perinteiset lasitustyot, lasityostotyot ja suunnittelu.

Syksylld 2009 Lasipalvelun perustajajdsenet siirtyivat hyvin ansaitulle
elakkeelle ja liiketoimintaa jatketaan tanaan ansiokkaasti jo kolmannes-
sa polvessa. 1.5. tana vuonna yritys tayttaa jo 40-vuotta.

HYVILLA LAITTEILLA HYVAA, TASALAATUISTA TUOTETTA

Turun Lasipalvelu satsaa laatuun my®ds laitteissa ja koneissa. ”Hyvilla lait-
teilla toimitetaan asiakkaille tasalaatuista hyvaa tuotetta”, sanoo toimi-

tusjohtaja Kai Koskinen. "Haluamme panostaa hyvaan konekantaan ja
olla valmistautuneita uuteen kayttoturvallisuusasetukseen, joka tuli jo
voimaan 1.1.2018.”

Ymparistoministerion RakMK:n ohje on viela kesken. Suurin muutos
tulee olemaan se, ettd 6 mm tavallinen tasolasi ei enda kelpaa turvala-
sin asemasta asunnoissa. Kaikkia rakennuksia, joihin lapsilla on paasy,
koskevat yhtendiset maaraykset, mutta mitoituksessa kaytettavat vaa-
kakuormat ovat tilan kayttotarkoituksen mukaiset kuten ennenkin.

Turun Lasipalvelu investoi Projectalta Intermac Genius -lasileikkupdy-
dan laminoidun turvalasin leikkuuseen. Laite sopii erityisesti niille
yrityksille, jotka haluavat automatisoida laminoidun turvalasin leikka-
usprosessit. Se on taydellinen yhdistelma laatua, tehokkuutta, tuotta-
vuutta ja joustavuutta.

MIKSI TURUN LASIPALVELU PAATYl PROJECTAN MAAHANTUOMAAN
INTERMAC GENIUS LASINLEIKKUUPOYTAAN?

”Halusimme panostaa hyvaan koneeseen, luotettavaan toimijaan ja pit-
kaaikaiseen tutkimukseen. Plussaa on myos se, ettd Projectan huolto
on lahelld”, sanoo Kai Koskinen. ”My®ds se, etta keskittyy yhteen yhteis-
tyokumppaniin, helpottaa asiointia. Laitteen asennus sujui ammat-
timaisesti. Konetoimittajan asentaja oli erittdin tarkka, joka varmasti
vaikutti siihen, ettd kone toimii moitteettomasti. Projectan huolto oli
mukana asennuksessa, jolloin on paremmin perilla koneesta.”

"Paivittdinen toiminta Projectan kanssa on helppoa, silld tilaaminen ja
tavaroiden nouto on vaivatonta. Lisaksi vastaukset saa nopeasti ja joku
on aina tavoitettavissa”, lisda Koskinen.

Ensimmaiset kayttokokemukset koneesta ovat hyvia. ”Laite toimii, ku-
ten odotettiin. Se on helppokayttdinen ja nopea. Leikkuujalki on hyva.
Toimittaja on my6s aidosti kiinnostunut tuotteen toiminnasta seka sen
kayttokokemuksista ja toimivuudesta. Olemme erittdin tyytyvaisia han-
kintaamme”, summaa Kai Koskinen.

Onnittelemme 40-vuotiasta Turun Lasipalvelua!
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WEINMANN

— toloteollisuuden koneita | ][l loitteita

myds pk-sektorille

Suomalainen valmistaloteollisuus toimii edelleen pidosin hyvin
perinteisin ja tyGvoimavaltaisin menetelmin. Tilouskannan
kosvoessa tiimd aiheuttoo uudenlaisio ongelmia. Miten voimme
valmistoo toloelementtejii tai -moduuleita entistd nopeammin
loadun kiirsimiittd, kun vield samoan aikoan suuret ikiiluokot

............. F= " o= — LAIMILLA
siirtyviit viitjttmiittd elidkkeelle? Monella tehtoalla kasvun y AS|AKA5 PAATTAA MILLAISILLA NAU
rojoitteeksi tulee myds kaiytettivissi olevat nelidt. M0N|T0|M|S|LTA VARUSTETAAN

Weinmann, saksalainen puurakenteisen taloteollisuuden koneiden ja lait-
teiden valmistaja, alansa maailman markkinajohtaja, mielletédén useastivar-
teenotettavaksi ratkaisuksi vain suurille talonrakennusalan toimijoille. Luulo
perustuu todennakdisesti sithen, ettd tdhan mennessa linjoja on Suomessa
toimitettu vain suurille taloelementtien valmistajille. Moni on kuullut myos
Ruotsiin toimituksessa olevasta Lindbacks Bygg AB:n "supertalotehtaasta’,
jonka padkonetoimittaja Weinmann on. Monelle suomalaiselle pientalo-
valmistajalle on tullut yllatyksend, ettd Euroopassa, esimerkiksi Saksassa ja
Ranskassa, moni Weinmannin asiakas onkin pk-sektorin toimija.

Koska nykyinen sukupolvi kayttaa tietokoneita ja ohjelmistoja yhté sujuvasti
kuin vanhempamme kdyttivdt mittanauhaa, on tuotannon tehostaminen
automaation avulla ylésajon ja kdyttéonoton kannalta entistd varteenotet-
tavampi vaihtoehto. Kapasiteetin nostaminen automaatiolla vain on tdhén
mennessa koettu monelle talovalmistajalle hyvaksi, mutta lilan arvokkaaksi
ratkaisuksi. Tahan tarpeeseen Weinmann on kehittényt edullisen ja kom-
paktin WALLTEQ M-120 CNC-ohjatun automaattisen monitoimisillan,
joka on erinomainen ratkaisu yritykselle, joka haluaa kehittda tuotantoaan
uusimman teknologian avulla. Silta voidaan toimittaa muutamien teknis-
ten ehtojen tayttyessa joko itse rakennettavan tai nykyisen kasauspéydan
padlle asennettuna tai Weinmannin toimittamilla kasauspdydilla varustet-
tuna. Tarjolla on myés ”Professional Edition” -versio, kompakti kdantopoy-
ta - linja, joissa ensimmaisella poydalla kasataan runko ja levytetdan sisa-
puoli, jonka jalkeen elementti naulataan, tydstetdan ja kddnnetdan toiselle
poydalle, jossa elementti eristetaan ja levytetaan toiselta puolelta. Taman
jalkeen monitoimisilta naulaa ja ty6staa toisen puolen, jonka aikana tydnte-
kijat voivat rakentaa ensimmaisellé poydalla seuraavan elementin runkoa.

Monitoimisilta on nopeudeltaan ja tydstotarkkuudeltaan ihmiskateen
verrattuna ylivoimainen. Esimerkiksi saksalainen Construction Center St.
Johann GmbH & Co. KG on alle 10 hengen yritys, joka WALLTEQ M-120:n
avulla kykenee valmistamaan noin 50 taloa vuodessa. Saksan erilaisten ra-
kennusmaaraysten takia luku ei luonnollisesti ole aivan vertailukelpoinen
Suomeen, mutta hyvan kasityksen automaation mahdollisuuksista se silti
antaa.

Suomi ja Skandinavia ovat yleisesti olleet puurakenteisten valmistalojen toi-
mittajana edelldkavija maailmassa. Olemmeko Suomessa valmiit ottamaan
seuraavan askeleen ja valmistamaan taloja entista tehokkaammin, tarkem-
min ja automaattisemmin?

Kysy lisda Weimannin
koneista:

T e i A Perttu Lankmen
=k HYVAKSYNTATESTEISSA 77133
WALLTEQ M-120 TEHTAAN T|LO|SSI}.. A ;‘:?tst uz(l)ankmen @projecta.fi
= - |
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TALONRAKENNUS-
TEOLLISUUDEN

LUOTETTAVA

Innovatiiviset ratkaisut pienille,
keskisuurille ja suurille yrityksille.

Perttu Lankinen
+35820 7713334

I'E WEINMANN perttu.lankinen@projecta.fi
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HAEMME MATERIAALI- JA TARVIKEMYYNTIIMME
TURKUUN AKTIIVIS'

TUOTEPAAI

TEHTAVASSA VASTAAT DMALLA ALUEELLASI MAAHANTUOMIEMME HUIPPU-
TUDTTEIDEN MYYNNISTA JA MARKKINDINNISTA ASIAKKAILLEMME. ASIAKKAI-
NASI ON MM. LASI-, PUU-, JA ALUMIINITEOLLISUUDEN VALMISTAVAT
YRITYKSET SEKA ASENNUSLIIKKEET.

Tehtdvaasi kuuluu lisdksi tuoteryhman tarjonnan aktiivinen kehittami-
nen. Hakijalta edellytetaan aktiivista otetta myyntityéhon, hyvaa englan-
ninkielen taitoa ja tietoteknisia taitoja. Odotamme Sinulta, ettd omalla
tekemiselldsi varmistat tuoteryhmdan myynnin positiivisen kehityksen
jatkumisen.

Haemme henkild4, jolla on itsendinen ote tyéhon, halu kehittya ja kasvaa
sekad ottaa lisdd haasteita toimialaosaamisen lisdantyessa. Sinulla on jo
kokemusta ja nayttoja tuloksellisesta yritysten valisesta myyntityosta
seka soveltuva tekninen tai kaupallinen koulutus. Tehtéava edellyttaa
matkustamista padasiassa kotimaassa.

Tarjoamme nakoalapaikan suomalaiseen teollisuuteen kansainvalisten
paamiestemme tuotteiden parissa, menestyneen myyntitiimin tuen ja
mahdollisuuden oppia uutta. Panostamme voimakkaasti nykyaikaisten
tyokalujen hyddyntamiseen ja uusiin tapoihin tavoittaa asiakas. Tule
yhdessa meidan kanssamme rakentamaan Projectasta alansa parasta
tyopaikkaal

Tayta hakemuksesi jo tandan osoitteessa www.projecta.fi tai viimeistaan
29.6.2018. Tdytamme paikan heti oikean henkilon [oydyttya.

Lisatietoja antaa Jaakko Kuukasjarvi, jaakko.kuukasjarvi@projecta.fi.

= CIHIDRAAN TIRIIN VARACSTDITA!

F45 PRODRIVE

F45-MALLEISSA ON KATTAVA LISAVARUS-

TUS VAATIVAANKIN KAYTTOON, MM:

« 3,2 m:n liukupdyta varustettuna terien
kaynnistyskytkimilla

« tehokas 5,5 kW:n moottori kolmella
nopeudella tera.

« piirtotera varustettuna LED varoitus-
valolla

« katkaisu- ja kulmasahausvasteet
(Evodrive-mallissa PQS)

« 1300 mm:n CNC- halkaisuvaste

START 45

START 45 ON PERINTEINEN LAADUKAS
ALTENDORF, JOSSA TERAN LIIKKEET SEKA
VASTEET OVAT KASISAATOISIA.

I |
!
ersimme HUQLTOTEKNIKKOA /

HUOITOINSINOORIA
VAHVISTAMAAN LOISTAVAA HUOLTOTIIMIAMME

TEHTAVASSA TULET TYGSKENTELEMAARN TEOLLISUUDEN KONEIDEN JA LAITTEIDEN
MONIPUDLISISSA HUDLTOTEHTAVISSA. OLET TARKEA DSA HUOLTOTIIMIAMME JA
PRASET TYGSKENTELEMAAN TODELLISTEN AMMATTILAISTEN KANSSA.

Tyypillisid tehtavidsi ovat yksittdisten koneiden tai kokonaisten tuotantolinjojen asen-
nus, kayttéonotto, ja asiakkaiden koulutus seka erilaiset huoltotehtavat. Tehtaviasi hoi-
dat sekd itsendisesti ettd yhdessa ty6kaverisi tai konevalmistajien henkiloston kanssa.

Ideaalihakijamme on tekniikan osaaja, jolla on jo vahintdan muutaman vuoden kokemus
teollisuuden huolto- tai kunnossapitotehtavista. Haluat kehittaa itseasi ja osaamistasi.
Vaihteleva ja liikkuva tyo sopii luonteellesi. Olet itsenainen ja aktiivinen tekija, jolla
langat pysyvat kasissa kiireenkin keskella.

Etsimallamme henkil6lla on:

« Soveltuva tekninen koulutustausta (esim. sahko tai automaatio)

« Tyokokemusta teollisuuden koneiden kunnossapidon tai huollon tehtavista
+ Rohkeus tarttua haastaviinkin ongelmanratkaisutilanteisiin

+ Halu palvella ja auttaa asiakkaita

« Kiinnostus opetella koneiden kayttoohjelmistoja

+ Sujuva suomen ja englannin kielen taito

Tarjoamme:

» Osaavat ja muutenkin loistavat tydkaverit sekd modernin tydympariston tyokaluineen
» Monipuolisen tehtavan suomalaisen teollisuuden ja alan huipputuotteiden parissa

» Mahdollisuuden kehittya ja kasvaa tyopaikassa, jossa aika ei tule pitkéksi

» Saannollista koulutusta osaamisesi ylldpitamiseksi

« Kilpailukykyiset edut

Tayta hakemuksesi jo tdndan osoitteessa www.projecta.fisilld tdytdmme paikan heti
ikean henkilon loydyttya.

WASO TE

WABS0 TE ON AITO ALTENDORF, JOSSA
PERUSVARUSTELUN LISAKSI MM. 3,2 M:N
KELKKA SEKA PIIRTOTERA.

Perusvarustukseen kuuluu 4 kW:n 1-no-
peusmoottori, 3,2 m:n kelkka seka piirto-

=iy ——

PROJECTAN TEHTAAN KoULUTTAMA HUoLToTEKNIKKo

Kysy lisaa:

Petri Leivonen

+35820 7713325 .
petri.leivonen@projecta.fi

TEKEE ALTENDORFIEN ASENNUVKSET JA HuoLLoT .

Perttu Lankinen
+358 20 771 3334 . .
perttu.lankinen@projecta.fi

Jouni Hakkanen
+358207713320 .
jouni.hakkanen@projecta.fi



4 PROJECTA | 13

< N \
% m - Fes.
ST er%li'u\ us

TOIMI TUS AN
rU() I'A\I NON

KYSY LISAA:

Denise Rosas
020771 3318
denise.rosas@projecta.fi

=

2018

TILAA OMASI!

ON AVATTU!

L1300 €
meAUKSﬁT

KAVP
VERKKO R AHTIVAPAASTI-

LAHETAMMe

Tyokalut ja tarvikkeet loytyvat nyt
uudesta -verkkokaupastamme.
Tilaaminen on helppoa ja nopeaa.
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Riikku Group Oy on vuonna 2005 perustettu olumiini- jo
losirakentamisen yritys, jossa tytiskentelee yli 120 ommattiloista.
Toiminta kottoo metalli- jo losirakenteisten julkisivu-, parveke-
joterossituoteratkaisujen osiontuntijamyynnin, suunnittelun,
valmistuksen jo mittatarkan asennuksen. Riikku Group Oy:n vahva
kasvu jo kehitys perustuvat lnodukkaisiin Suomessa valmistettuihin
tuotteisiin sekii loojoan osaomiseen kokonaisprojektien eri
tytvaiheissa. Yrityksen pittoimipiste jo nykyaikainen tehdas
sijoitsevat Alovudello Eteld-Pohjonmaalla. Listiksi yritykselli on
aluetoimistot Vantaalla jo Raoisiossa.

LAATU ON NUMERO YKSI RAAKA-AINEISTA LOPPUTUOTTEESEEN
SAAKKA

Riikku Group panostaa vahvasti laatuun ja kehitykseen. Yritys valmistaa asi-
akkailleen korkealaatuisia ja kilpailukykyisia tuotteita ja aikataulut pitavat.
Hyvalaatuisten tuotteiden aikaansaamiseksi Riikku Group kayttda parhaita
mahdollisia raaka-aineita, luotettavia tavarantoimittajia, alihankkijoita seka
muita yhteistydkumppaneita. Tuotteet ja toimitukset tayttavat laatu- ja vi-
ranomaisvaatimukset. Koneiden ja laitteiden on oltava myos huippulaatui-
sia ja tarkoituksenmukaisia, jotta tuotanto sujuu jouhevasti ja aikatauluissa
pysytaan.

YMPARISTOVASTUULLINEN TOIMIJA

Riikku Group tuntee myds yritystoimintansa aiheuttamat ymparistovaiku-
tukset, joita pyritddn vahentdméan jatkuvan parantamisen periaatteella.
Yrityksen kdyttdmat raaka-ainemateriaalit ja tuotteet ovat kierratettavia. La-
jittelu on sekd valmistuksen ettd asennuksen punainen lanka. Tuotteet py-
ritdédn toimittamaan tyomaille mahdollisimman vahilla rahdeilla ja taysilla
kuormilla - oikeat tuotteet, oikeaan paikkaan, oikeaan aikaan.

KASVUN MYOTA KONEKANTAAN SATSATTIIN

Voimakkaasti kasvavan tuotannon myéta alumiiniprofiilien tyostéon tar-
vittiin lisdkapasiteettia. Riikku Groupilla oli kdytéssa jo Elumatecin CNC-
tyostokeskus SBZ630, joka on toiminut odotusten mukaan. Tarkein kri-
teeri uuden laitteen valinnan kannalta oli laitteen laatu sekd mahdollisuus
profiilin monipuoliseen tydstoon. Riikku Group hankki Projectalta Eluma-
tecin CNC-tyostokeskus SBZ628XL-R:n. Laite on ollut kdytdssa nyt nelja
kuukautta ilman ongelmia. Toimitus oli kohtuullisen nopea ja Elumatecin
etatuki toimii hyvin. Yhteisty® Elumatecin kanssa on sujunut aina moitteet-
tomasti ja koneet ovat luotettavia.



STORI MANTELIN

sahausteknologia Projecton edustukseen

Projecta Oy jo eurooppalainen konevalmistaja Stéiri Mantel ovat sopineet yhteistyin

Kys l- oo . .
kongista: Stori Mantelin

+358 20 771 3n3
3 2 2
petn.lelvonen@grojecta il

Stori Mantel on vuonna 1947 perustettu
sveitsildinen yritys, joka on yksi Euroopan
suurimmista  sahausteknologian toimittajis-
ta, jolla on tehdas myds Tsekissa. Yritys aloitti
halkaisusahojen valmistuksesta, jonka jalkeen
mukaan ovat tulleet katkaisusahat, lavanval-
mistusteknologia seka koneiden ympaériston
mekanisointi. "Stori Mantel on kasvava sahaus-

oloittamisesta Suomen ja Viron markkinoilla. Projecto vastan
tiisti eteenpiin koneiden markkinoinnista jo myynnistii

mukaan lukien huolto- jo varoosapalvelut.

teknologiayritys, joka panostaa voimakkaasti
tuotekehitykseen ja uuteen teknologiaan ja
sopii siksi hyvin Projectan kumppaniksi”, ker-
too myyntijohtaja Sebastian Tamminen. Stori
Mantelin koneet tdydentdvat Projectan saha-
tun puun jatkojalostuksen ja lavanvalmistuk-
sen kone- ja ratkaisutarjontaa. "Ensimmaiset
koneet on toimitettu Suomeen ja asiakkaiden
positiivinen palaute on hyvé alku yhteistyolle”,
jatkaa Tamminen. Uusimpana aluevaltauksena
Stori Mantel on kehittdnyt alipainemanipulaat-
torin, joka mahdollistaa mekanisoinnin ja auto-

KERAVENT

LOYSI RATKAISUN LEVYJEN SAHAUKSEEN

Orimattilalainen savunpoistoluukkuja valmistava KERAVENT oli
vuosia etsinyt konetta tehostamaan luukuissa tarvittavien levyjen
sahausta, mutta tuloksetta. Tahan asti tyo on hoidettu kayttamalla
perinteista liukupoytasahaa, mutta oli aika etsia uusia ratkaisuja.

Sahattavia materiaaleja on useita erilaisia ja sahauspaksuudetkin
vaihtelevat melkoisesti 10 mm:sta aina 160 mm:iin asti. Ja juuri
tuo vaadittava sahauskorkeus yhdistettyna kompaktiin tilankayt-
toon kaansi katseet tSekkildiseen Stori Mantelin FLS Arrow halkai-
susahaan. Perinteiset palkkisahat kun noissa sahauskorkeuksissa
ovat ulkomitoiltaan suuria eika niin jareaan koneeseen ollut sen
paremmin tilaa, kuin tarvettakaan. Nyt valittu kone sen sijaan
taytti molemmat ehdot hienosti ja projektia alettiin hiljalleen vie-
da eteenpain.

Kotimaisen referenssin puuttuessa jarjesti Projecta tutustumis-
matkan tSekin tehtaalle seka vierailuja muutamaan asiakasyrityk-
seen ja tama viimeistaan vakuutti Keraventin tuotantopaallikko
Jouni Tukiaisen tekemaan hankintapaatoksen. Eika paatosta ole
tarvinnut katua. Kone on ollut kdytossa reilun kuukauden ja jo nyt
on tullut ilmi se, ettd investointi on todellakin kannattanut. Kone
on kayttajansa Timo Hayhasen mielesta helppo ja nopea kayttaa ja
teranvaihtokin sujuu vaivatta. Nyt tulee vaihdettua tera materiaa-
lin mukaan ja ndin saastetaan teroituskustannuksissa vuositasolla
reilusti. Lisdksi parantunut tyoergonomia on tehnyt tyosta mielek-
kaampaa. Perinteisella tavalla sahatessa tyo oli yhdelle henkilolle

maation laajentamisen.

MADE WITH PROJECTA

kokopaivatyota, nyt samasta tydmaarasta selviaa huomattavasti

vahemmalla ajalla.

Kokemukset projektista ovat Tukiaisen mielesta olleet pelkastaan
positiivisia. Alkaen tilausvaiheesta paattyen koneen asennukseen
ja kayttoonottoon asiat on hoidettu sovitusti ja annetussa aikatau-

lussa.
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STATIC ELIMINATORS

— STAATTISUUDEN POISTOLAITTEET

||Yl‘l.VIVD

+»

on tehokas pistepuh-
distaja. Sama toimintatapa kuin puhal-
luspistoolissa, mutta varustettuna Kkiin-
tedan asennukseen. Helppo ja nopea
asennus, saatavilla myos magneettijalka-
kiinnitteisena. Vie vahan tilaa - soveltuu
erinomaisesti ahtaisiin tiloihin.

- |

on ilma-
vahvistusominaisuudella varustettu pu-
halluspistooli. lmanvahvistuskerroin 5:1.
Kasikayttoinen laite soveltuu mitd moni-
naisimpiin kayttotarkoituksiin, esim. pin-
tojen puhdistus ennen pintakasittelya,
kokoonpanoty6t, optisten laitteiden seka
linssien puhdistus, muovisailididen staat-
tisuuden poisto.

Edullinen ja pieniko-
koinen ratkaisu sovelluksiin, joissa ioni-
soitava kohdekappale on lahella tankoa
tai paineilma-puhalluksen kaytté on koh-
teen tai i/]mpéristbn ominaisuuksista joh-

tuen ma
50 mm.

dotonta. Vaikutusetdisyys max.

Sisaltaa Super-ilman-
vahvistimen (vahvistuskerroin 22:1) seka
sisdanrakennetun  ionisointilaitteiston.
Tarkasti kohdistettavissa oleva virtaus
mahdollistaa staattisuuden poiston jopa
4,5m:n etaisyydelta.
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IEXAIRIN SUPER-ILMAVEITSET

TEOLLISUUBEN PUHBISTUS-, KUIVAUS-, JAAHDYTYS-,

o
|LMAVEITSI MUDDOSTAA LAMINAARISEN ELI YHI]ENSUUNTAISﬁ(VIRTA SEN
PAINEILMAN AVULLA. EXAIR SUPER ILMAVEITSIEN ILMAN\ﬁHVISTUSKERRﬁﬁTM
40, ELI TLITRALLA PAINEILMAA SAADAAN AIKAAN 40 L ILMAVIRTAUS.
VAHVISTUSKERROIN SAADAAN AIKAISEKSI PAINEILMAPUHALLUKSEN OTTAESSA
MUKAAN ULKOPUOLISTA ILMAA YMPERGIVASTA TILASTA. NAIN SAAVUTETAAN
TEHOKAS, HILJAINEN PUHALLUS VAHAISELLA PAINEILMAN KULUTUKSELLA.
EXAIR-ILMAVEITSET KAYTTAVAT HUOMATTAVASTI VAHEMMAN PAINEILMAA
VERRATTUNA PERINTEISIIN PUHALLUSJARJESTELMIIN. ILMAVEITSI EI SISALLA

LIIKKUVIA OSIA JA ON TAYSIN HUDLTOVAPAA. -

‘ Virvoitusjuomapullot siirtyvat kul-

Wy 1"; jettimella kohti etiketéintiasemaa.
£l 1
== —

— =

! Pullojen ulkopintaan keraantynyt
| kosteus haittasi etikettien tarttu-
- . mista pulloihin. Linjalle asennet-

tiin kaksi Exair Super-ilmaveista
uhaltamaan pullot kuivaksi, min-

a jalkeen ongelmat etikettien
& tarttumisessa havisivat.

Hiontapoly kappaleen pinnalla aiheutti
laatuongelmia pintakasittelyssa, joten
sita yritettiin poistaa harjoilla ja puhal-
tamalla paineilmaa rei’itetyn metalli-
putken lapi. Menetelma oli tehoton ja
danekds. Ongelma korjaantui taysin kun
linjalle asennettiin tehokas, hiljainen,
huolto-vapaa ja vdahemman energiaa
kuluttava Exair Super-ilmaveitsi.

Ilmaveitset soveltuvat moniin jaahdytys-
sovelluksiin. Kuvassa 457 mm Super-ilma-
veitsi jaahdyttaa juuri valettuja muovikap-
paleita.

Myos vaikeat puhdistussovellukset on :
helppoa toteuttaa ilmaveitsilla. Kuvassa o
152 mm Super-ilmaveitsi puhaltaa piirile- .
vyn puhtaaksi ennen levyn e rin tuotteista:
jatkokasittelya. Kysy lisaa Exal

. 1121 Kosonen
Kot 90 771 332

: j fi
krist'\an.kosonen@pro;ecta
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valmistautuu investoinnilla
tulevaisuuden listoituslaatuun

Korvenranta Oy onvuonna 1919 perustettu kolmannessa
polvessa toimiva puualan perheyritys. Nykyisin Korvenranta Oy
toimii alihankkijana useille toimialaille, Yrityksen liiketoiminta
keskittyy kolmeen osoomisen olueeseen; kalustekomponenttien
sopimusvalmistukseen, projektikalusteisiin ja puulevyjen CNC-
tydistiitn. Joustavo tuotannonohjausjiirjestelmi mahdollistoa
erikokoisten tilousten valmistuksen muutoman kappaleen
sarjoista oina tuhansia tuotteita kattavan tilouksen tarpeisiin.

LAADUKKAALLA TOIMINNALLA VARMISTETAAN ASIAKKAAN
TYYTYVAISYYS TUOTTEESEEN JA PALVELUUN

Korvenranta investoikin uusiin koneisiin; HOMAG Profi KAL370/9/A20 reu-
nalistoituskoneseen ja HOMAG TFU521/L/25/12/115-1 palautusportaaliin.
Kyseinen listoitussolu on tekniikaltaan ainutlaatuinen Suomessa ja mah-
dollistaa poikkeuksellisen listoituslaadun

MIKA ASIA JOHTI INVESTOINTIPAATOKSEEN?

Kapasiteetin lisddminen, uudet pintamateriaalit, listoituksen laadun ja mit-
tatarkkuuden parantaminen johtivat investointipdatokseen. Uusien konei-
den myota yritys halusi myos kohentaa tyéergonomiaa jalvahentaa fyysista
rasittavuutta.

Entistd hienommat pinnanlaadut - korkeakiiltoisesta supermattaan - edel-
lyttdvat samaa korkeaa laatua yksityiskohdiltakin. Usein pinnat on suojattu
muovikalvolla ja listoitus tulee voida tehda suojakalvoa poistamatta. Tal-
|6in suoja sdilyy aina kuluttajalle saakka.

KONEINVESTOINNEISSA KANNATTAA VALTTAA RISKEJA

"Meilld on hyvid kokemuksia yhteistydsta Projectan kanssa aiempien ko-
netoimitusten yhteydessa. Projecta on toimittanut meille jo useita Homag
CNC-tyostokeskuksia. Olemme olleet tyytyvaisia sekd koneisiin, ettd jalki-
markkinointiin. Koneinvestoinnit ovat suuria ja pitkavaikutteisia, joten ha-
luamme valttaa turhia riskeja. Yhteisty® ennestadn tutun toimijan ja suuren,
luotettavaksi koetun valmistajan kanssa on turvallista”, kertoo toimitusjoh-
taja Jarkko Korvenranta.

T -
MADE WITH PROJECTA |

Jonimaotic VALITSI LUOTETTAVAN

PAINEILMAVERKOSTOKSEEN

I(IJRVENI?J-\NTA

"Projectan edustama Homag on puuntydstékoneiden kehityksen huipulla.
Meiltd edellytetddn korkeaa laatua ja toimitusvarmuutta, ndiden takaa-
miseksi konekannan on oltava varmatoimista ja nykyaikaista ja koneiden
huollon on toimittava. Tuotannossamme sarjakoot vaihtelevat yksittdiskap-
paleista tuhansiin, ja koneen tulee sopia moniin eri listamateriaaleihin. Kay-
tamme paljon korkeakiiltoista suojakalvopintaista laminaattia. Homagin
kone soveltuu hyvin seka korkeakiiltoisen ettd ns. supermattanauhan kayt-
toon. Kaiken kaikkiaan Homag pystyi raataloimaan koneen, joka soveltuu
juuri meidan tarpeisiimme”, summaa Korvenranta.

VALMISTAJAN LUONA VIERAILU KANNATTAA ENNEN
HANKINTAPAATOSTA

”Kaynti Homagin Schopflochin tehtaalla vahvisti entisestaan kasitystamme
Homagin tuotteiden teknisesta etumatkasta ja laadusta. Tarkeinté kuitenkin
oli, ettd paasimme esittdmaan omat vaatimuksemme suoraan valmistajalle
jandimme millaisia ratkaisuja heilla oli tarjottavana. Homagilla saimme teh-
da koeajoja vastaavilla yksikailld ennen hankintapaatésta.”

"Reunalistoituksessa se, mika vield nyt on riittavaa laatua, ei enaa muuta-
man vuoden kuluttua kelpaa. On parempi tehda investointi etuajassa kuin
jalkijunassa. Nyt pystymme kertomaan asiakkaillemme jo etukateen, mita
he tulevat tulevaisuudessa tarvitsemaan. Tdma on markkinoinnin kannalta
paljon parempi tilanne, kuin se, ettd asiakas tulisi meille nayttdmaan kilpai-
lijan tuotetta ja kysyméan miksi me emme tee yhtéd hyvaa’, jatkaa Jarkko
Korvenranta.

"Alihankintayrityksend meidan tehtdvdmme on tukea asiakkaitamme seka
tuotekehityksessa etta markkinoinnissa. Tarjoamalla asiakkaillemme par-
haan mahdollisen tuotantotekniikan edesautamme asiakkaamme menes-

_tysta. Me itse menestymme asiakkaidemme mukana.”

Paineilmaverkoston avulla paineilmaa voidaan jakaa kohteille kdtevammin ja turvallisemmin kuin
etta paineilmaa vedettaisiin kompressorilta letkulla eri koneisiin ja laitteisiin, joissa paineilmaa
tarvitaan. Verkosto on myds napparampi ja turvallisempi kayttaa, koska letkut eivat pyori lattialla.
Paineilmaliitdnnat voidaan vetaa verkostolla lahelle kohteita, ja verkostoon liitetaan kone tai laite
letkulla. Verkoston runko voidaan asentaa tilan kattoon tai seindan, ja kayttokohteiden mukaan
rungosta vedetaan ulosotot paineilmaa kayttavia laitteita varten.

Janimatic Oy on laitilalainen vuonna 2013
perustettu alihankintakonepaja. Kasva-
van yrityksen toiminnan perustuksia ovat
asiakkaiden toiveiden mukaiset tuotteet,
jotka toimitetaan luotettavasti ja jousta-
vasti. Tuotantomenetelmia kehitetdaan asi- |
akkaiden vaatimusten mukaan. Janimatic |
Oy tarjoaa mm. ammattimaiset koneistus-,
hitsaus- ja sahauspalvelut. Yrityksen omis-
taja Jani Utrilalla on pitka kokemus metal-
liteollisuuden parista ennen yrittdjaksi ryh-
tymista mm. tuotantoinsindorina.

Laitilalaisella alihankintakonepaja JANIMATICILLA on kadytdssa useita metallintydstokoneita, joissa
tarvitaan paineilmaa. Lisaksi paineilmaa kdytetddn myos koneistettavien aihoiden ja valmiiden
kappaleiden puhdistukseen. Siksi Janimatic valitsi luottevan Aircomin alumiiniputkiston liittimineen
ja tarvikkeineen paineilmaverkostokseen. Janimatic painotti valinnassaan ennen kaikkea laatua,
helppoa ja nopeaa asennettavuutta, turvallisuutta unohtamatta. Putket, liittimet, venttiilit ja tar-
vikkeet ovat suunniteltu ensisijaisesti turvalliseksi ja kestavaksi verkostoksi, joka on myos helppo

ja nopea asentaa. Modulaarisuuden ansiosta verkon laajentaminen on my6s mahdollista sujuvasti.

www.janimatic.fi
Janimaticissa verkostoon hankittiin myds Reelworksin paineilmakelat.




EXAIR CABINET CODLER®
KAAPPI- JA KOTELD-

JARHDYTINJARJESTELMA

- VIILENNYSTA SAHKOKESKUKSIIN
JA SULJETTUIHIN KOTELDIHIN

EXAIR CABINET COOLER® ON EDULLINEN TAPA VIILENTAA
SAHKOKESKUKSIA JA MUITA SULJETTUJA KOTELOITA. KE-
SALLA LAMPOTILAN NOUSTESSA SAHKOKAAPIT KUUMENE-
VAT LIIKAA, CABINET COOLER ON HELPPO JA EDULLINEN
RATKAISU ELEKTRONIIKAN VIILEANA PITAMISEEN!

Pienikokoiset, paineilmakayttdiset Cabinet Coolerit voidaan asentaa mi-
nuuteissa ja niité on saatavilla eri viilennyskapasiteeteilla erilaisiin kaytto-
kohteisiin. Exair Cabinet Coolerit tehddan ruostumattomasta terdksests,
jonka kulumisen, korroosion ja hapettumisen sietokyky takaa pitkan kaytto-
ajan ja huoltovapaan toiminnan. Cabinet Coolerissa on aina danenvaimen-
nin valmiiksi asennettuna, joten melutaso pysyy alhaalla.

TOIMINTA

Paineilma tulee sisdan VORTEX-putkella toimivaan Cabinet Cooleriin ja ilma
jakaantuu kahdeksi ilmavirraksi, josta toinen on kuuma ja toinen kylma.
Cooler puhaltaa viilennettavaan tilaan kylméaa ilmaa, joka ylipaineistaa ti-
lan kevyesti ja saa l[ampimén ilman kohoamaan kohti Cooleria. Kuuma ilma
paastetddn ulos Cabinet Coolerin rungosta. Viilennettdvaan tilaan ei talla
tavalla padse mydskaan kosteutta tai polya ja tuotantokatkoksilta valtytaan.

Kotelojééhdytin voidaan asentaa muutamassa minuutissa, joko kaapin
paalle tai sivulle erilliselld sovittimella. IP-luokat: IP54 ja IP66. Cabinet Coo-
leriin on saatavilla erilaisia ohjauksia ja termostaatteja, jolloin laite toimii
vain tarvittaessa ja paineilmaa ei kulu turhaan.

Kuuma ilma
vortex-putkesta

Paineilman

Kotelon
poistoilma

Kuuma ilma

kotelosta Kylma ilma

ey
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KATSo VIDEo:
[m]:E ]

Oikean jaéhdytystehon valintaa varten
tarvitaan seuraavat tiedot:

»  Kotelon mitat (korkeus - leveys - syvyys)
»  Ulkoldmpotilan max. arvo
»  Toivottava kotelon sisalampdtila

Saatavilla malleja erilaisiin kayttdympaéristdihin - suojausluokka huomioi-
den.

Sarjan 4200 ja 4300 kotelojadhdyttimet

IP-luokitus: 54 (Suojattu polylté ja vesiroiskeilta)

llmankulutus Jadhdytysteho Termos- Melutaso
Tuotenumero  (I/min)* (Kcal/hr)* taatti (dBA)*
DK1BP4208 227 139 Ei 67"
DK1BP4215 425 252 Ei 73
DK1BP4225 708 428 Ei 4
DK1BP4230 850 504 Ei 4
DK1BP4240 1133 706 Ei 78
DK1BP4250 1416 857 Ei 75
DK1BP4260 1700 1007 Ei T
DK1BP4270 1983 1209 Ei T
DK1BP4280 2266 1411 Ei 79
DK1BP4308 227 139 Kylla 67"
DK1BP4315 425 252 Kylla 73
DK1BP4325 708 428 Kylla 4
DK1BP4330 850 504 Kylla 4
DK1BP4340 1133 706 Kylla 8
DK1BP4350 1416 857 Kylla 5%
DK1BP4360 1700 1007 Kylla T
DK1BP4370 1983 1209 Kylla T
DK1BP4380 2266 1411 Kylla 9%
* Kaikki mittaukset suoritettu 6.9 bar paineella
**Varustettuna lisdvarusteena saatavalla ddnenvaimentimella

LISATIEDOT:
Kristian Kosonen

} +358 20 771 3327

kristian.kosonen@projecta.fi
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WRAPROD

tyidasentoja kyyry- ju pystyasennoissa. Kiiirinttityod aiheuttaa
toistuvia, epidmukavia tydskentelyasentoja. Kurotukset ja
kyyristykset kuluttavat ja voivat aiheuttaa vammoja.

WRAPROD-HYODYT:

» Helppo ja nopea kaarintaprosessi

« Kustannustehokkuus - kiristat kaarijan R
a\lllulla la:llat tiuka:tlilyhteleln,jolloin IIiulu- RAJUITETTU ERA!

tat myos vahemman kaarintamateriaalia
» Ty6asennot ja ergonomisuus
« Edullinen hinta

« Kevyt paino (1kg) (ulv 0%)

Kysy lisaa tuotteesta:
Denise Rosas « 0207713318 . denise.rosas@projecta.fi

TEOLLISUUDEN
'EKJAN

-s""'

Contact Projecta and

YOU'LL. NEVER WORK ALONE




4 PROJECTA | 21

UUSIA TUOTTEITA

PROJECTAN TUOTEPERHE LAAJENI LUOTETTA-
VILLA JA LAADUKKAILLA HAWS-HATASUIHKU-
RATKAISUILLA

jo olemme oloittaneet yhteistyin hitisuihkuvalmistojo Howsin kansso. Hows on suunnitellut, kehittinyt jo valmistanut
hiitisuihkuvarusteito jo vuodesta 1950. Markkinoiden |loojimmasta valikoimasta Hows hiitdsuihkut kaikkiin kohteisiin
kouluista Gdrimmiiisiin teollisuuden olosuhteisiin.

MARKKIN"“’EN , .| HAWS-TUOTTEIDEN ETUJA OVAT:

LAAJIN, VALIKOIMA )\ . o

vol.. , ”0Omni-flo”-malleissa suutin antaa

HATASV""KV)A ' hellavaraisen ja tasaisen suihkun.
Kaikki vartalosuihkut voidaan

EN-STANDARDIT, TUOTTEIDEN YLIVOIMAINEN | kdynnistaa myos lattiantasosta.

LAATU SEKA MAAILMANLAAJUINEN TUKI TEKE- Y Pyoratuolia kayttaville omia

VAT HAWS-TURVASUIHKUISTA VARMAN VALIN- ; malleja.

NAN. KAIKKI HAWS HATASUIHKUT TAYTTAVAT : Altaallisissa suihkuissa on vakio-

NYKYISTEN EN- STANDARDIEN VAATIMUKSET: : na hiukkassuodatin.

EN15154-1, EN15154-2 SEKA LISAKSI KANSAL- N Silmasuihkuissa on ”pop-off”-

LISET DIN12899T3, ANSI Z358.1. SUURIMMALLA 1. e polysuoja, joka estaa ilman bak-

OSALLA TUOTTEISTA ON MYOS DVGW - . R " teereja paasemasta suuttimiin.

HYVAKSYNTA. - - Automaattinen virtauksenohjaus
sailyttaa oikean suihkumuodon.

Vihrea-keltaisesta ABS-muovista
valmistetut altaat, kannet, suutti-
met ja siivilat kestavat alkaaleja,
suoloja, 6ljyja ja useimpia hap-
poja.

HAWS AXIoN® MSK'H;TAWIHKUT Eri osat sopivat yhteen toistensa

TARJO AV_AI MAKKKIN"'DEN kanssa.

, e o
AINOAN LAAKETIETEELLISEST! hin b tarkoitattu CRP-patentoitu

ILVOKKAISEN B
TVKVEPYlLSUSWSKATkAIWN.

HAWSIN VALIKOIMASTA MALLIT KAYTTOKOHTEEN MUKAAN:

Sisatiloihin: Yleisin sijoitustapa tuotantotiloissa. Saatavilla myds kaappimallina tai sivuseinilla seka
kerdysaltaalla varustettuna.

Jaatymissuojatut ratkaisut: Paikkoihin, joissa jadatymisriski, esim. ulkotilat, lastauslaiturit, termi-
naalit, laiturit.

Kuumiin olosuhteisiin itsetyhjenevat hatasuihkut: valimot, sulatot ym. kuumat alueet.

Vedenlammittimella varustetut sailiolliset hatasuihkut: Kohteisiin, joihin veden syottoa ei ole
mahdollista rakentaa tai veden saatavuus on epdvarmaa. Mahdollista kdyttaa myos vesiverkkoon
kytkettynd ja [dmmittad vesi suihkun sailidssa.

|

= R EE pm...]llt-l ]

-

Siirrettavat sailiolliset hatasuihkut: Kohteisiin, joissa ei ole kiinteda vesiverkostoa seka valiaikais-
kaytot esim. huoltoseisokit.

=
i

.,..,_.._f_ X

AHENTAA
AXloN TekNIIKKA VAH
VAVRIOITA JA HELPOT TATA
KIPVTILAA. KAANTEISE
SUIHKUT PoISTAVAT

Laajasta valikoimasta lukematon maara turvaratkaisuja. Hawsin ammattitaito ja tuotteiden laatu
mahdollistavat myos yksilolliset turvaratkaisut.

TUTUSTU HAWSIN
HATASUIHKU-

RATKAISUIHIN: €PAPUHTAUDET PolS SILMAN

SISAOSASTA VAHENTAEN
VAMMOJA.
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koneen omistajolle

i

00

PaleTIStOt a 1.0
Projectan uudistettu huoltosopimusmalli on joustava jo kustannustehokas valinta

jokaiselle koneen omistajalle. Huoltosopimuksemme tarjooa juuri sinulle jo

toimintaympiiristillesi sopivan palvelukokonoisuuden. Huoltosopimus muodostuu

neljiistii ososta, joista huoltopalvelujen kokonaisuuden pystyy valitsemaan.

Uudistetulla huoltosopimusmallilla haluamme maksimoida asiokkoillemme koneiden

tuottovuuden, kiiytettdvyyden jo tehokkuuden.

TARPEISIIN PERUSTUVAA PALVELUA Projectan huoltosopimuksella varmistat, ettd koneesi huolletaan ja korja-
taan aina valmistajan kouluttamien huoltoteknikkojen toimesta tehtaan
laatimien huoltosuositusten mukaisesti. Toimitamme jokaisesta toimenpi-
teesta yksityiskohtaisen raportin, joka kertoo koneesi nykytilanteen ja kun-
non. Raportti sisaltdd myos arvion ja ehdotuksen tulevista tarpeista, jotka
edesauttavat asiakaskohtaisen jatkohuollon suunnittelua. Huoltosopimuk-
sella pidat huolen, ettd koneellesi muodostuu kattava ja luotettava tehtaan
ohjeistuksen mukainen huoltohistoriaraportti, joka tukee myéhemmin lait-
teen jélleenmyyntiarvoa uusia investointeja tehdessa.

Huoltosopimuksen siséltd suunnitellaan aina asiakkaan kanssa yhdessa.
Tarjoamme neljda eri huoltopalveluosaa, joista asiakas voi oman tarpeensa
mukaan valita, mitd palveluita han sopimukseensa haluaa siséllyttaa.

Huoltosopimus raataloidéén asiakaskohtaisesti, jolloin asiakas ei joudu
maksamaan turhasta. Nain asiakkaana tiedat tarkalleen, minkalaista vasti-
netta rahoillesi saat ja mistd maksat.

Sisallyttdmalld huoltotarkastukset ja madrdaikaishuollot, varmistat ennalta
arvaamattomien tuotantokatkosten minimoinnin ja huolettoman koneiden
ylldpidon. Luottamalla Projectan tarjoamaan tekniseen tukeen ja hairion-
selvityspalveluun, minimoit hairidistd aiheutuvat tuotantokatkokset. Te-
hokkaalla vikakorjauspalvelulla korjauksien vasteaika jaad minimiin. Oikein HVOLTOT"MlMME ON AINA

rakennettu varaosapalvelu tukee toimintaa ja varmistaa koneillesi valmista-

jan alkuperdisosat. Autamme myos ohjelmistojen yllapidossa ja tavoitetta- VALM"NA PALVELEMAAN SlNUA
vissasi on halutessasi etahuolto- ja muut IT-tukipalvelumme. YHDESSA AS'ANTV NTUAN KANSSA
HUOLTOSOPIMUS VARMISTAA KATKEAMATTOMAN TUOTANNON MVKSEN
Uuden koneen hankinnan yhteydessa luontevin ja varmin ratkaisu on liit- SVUNNITELLVN HVOLTOSOPI

taa asiakkuutesi heti huoltosopimuksen piiriin. Samalla jo kdytdssa olevat MUKAAN

koneet ja jarjestelmat hydtyvat huoltosopimuksesta. Kéytossa olevien ko-
neiden huolto-ohjelma aloitetaan naissé tapauksissa huoltotarkastuksella.

Huoltotarkastuksessa tehdaan tarkka arvio koneen teknisesta kunnosta,
jonka perusteella laaditaan ehdotus ensihuollon toimenpiteista.

Kysy lisda huoltosopimuksesta:

atti Laaksonen
M358 207713393 . o
matti.laaksonen@projecta.fi
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SPEED-RULLARATA JA MITTAVASTEET SAADAAN TOIMIVA

TUOTANTOLINJA.

Manuaaliset, puoliautomaattiset ja automaattiset Flott-vanne-sahat

ammattilaisten vaativiin tarpeisiin. Tutustu tasta:

Speed-rullaradoissa on vankka terasrunko. Rullaratojen hyotyleveydet :
ovat 240 mm ja 390 mm. Speed-mittavaste on helppo liittaa rullarataan osaksi

toimivaa kokonaisuutta. Tutustu tasta:

PINJASTO OY

Kysy Flott-vannesahoista:

Kalle Fontell
820 7713367 .
gﬁe.fontell@prwecta.fl

= huoltosap an suoravaikutus lootuun jo tepokkuuteen

S

Pinjosto Oy on vuonna 1393 perustettu suomaloinen perheyritys. Pinjosto Oy valmistoo
jo markkinoi Saari-keittititd, sekd muita kodin kiintokalusteita. Vrityksen piitikonttori jo
tuotonto toimivat Salossa. Toiminto-ojotuksena on valmistoo korkealoatuisia kalusteito

asiakkaiden yksilillisiin tarpeisiin.

"Projecta on toimittanut viime vuosien suurimmat investointimme: 2 kpl
CNC-koneita ja hioma-automaatin. Kaikki toimitukset ovat sujuneet ongel-
mitta ja olemme olleet tyytyvdisid koneisiin paivittdisessa kaytdssamme.
Yhteistyd on toiminut mutkattomasti ja esimerkiksi huoltoajoista on ollut
helppo sopia”, kertoo Pinjasto Oy:n toimitusjohtaja Tuomas Pyrhonen yri-
tysten valisesta yhteistyosta ja Projectan tarjoamasta huoltosopimuksesta.

"Meilla huoltosopimuksen kayttotarkoitus on varmistaa, ettd huollot suori-
tetaan ennaltaehkaisevasti maardaikoina nimenomaan huoltoina, eika kor-
jauksina siina vaiheessa kun ongelmat ovat jo ilmenneet. Laitetoimittajalla
on paras tietotaito ja 0saaminen tdhan ja sopimuksen myotd asiasta tulee
toistuva kaytanto. Lisaksi huoltokdynti on aina myds mahdollisuus henkilo-
kunnallemme kysya kdytdssa esiin nousseista asioista ja tarvittaessa saada
neuvoja tydn ohessa suoritettaviin huoltoihin”, Pyrhénen jatkaa.

TARKEIMMAT SYYT HUOLTOSOPIMUKSEN VALINTAAN

"Ennustettavuus ja toimintavarmuus olivat paallimmaiset syyt huoltosopi-
muksen valintaan. Huoltosopimus on my6s vaivaton ja huollot tulevat asi-
anmukaisesti dokumentoitua. Laitteiden kayttdika pitenee ja niiden arvo
sdilyy paremmin.”

KOKEMUKSET HUOLTOSOPIMUKSESTA

"Jo ensimmaiselld huoltokerralla ©ysimme useamman rastiin jadneen
asian. Mikaan niista ei seisauttanut tuotantoamme, mutta niiden korjaami- |
sella oli suora vaikutus laatuun ja tehokkuuteen. Konekantamme on liséksi
uudehko - ajan mittaan ongelmat kertautuisivatilman ennakoivaa huoltoa”,
summaa Pyrhdnen.
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